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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

bhp — bezpieczenstwo i higiena pracy podczas wykonywania robot budowlanych



1.2.

1.3.

Kod CPV 45000000-7
WYMAGANIA OGOLNE

1.0godlne warunki wykonania, bezpieczenstwa, kontroli i odbioru

WSTEP

. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogolne dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z remontem lokalu mieszkalnego
w Bialogardzie przy ul. Kardynata Stefana Wyszynskiego 16a/9 na potrzeby mieszkania
treningowego.
Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument postepowania zapytania ofertowego publikowanego
w Biuletynie Zamoéwien Publicznych Zamawiajgcego oraz dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspolne dla robot
budowlanych objetych wszystkimi szczegoétowymi specyfikacjami technicznymi (SST)
dotyczacymi przedmiotu zamdwienia.
Przewidywany zakres prac zgodny z przedmiarem robot, w tym:
I. Prace tynkarskie, malarskie
—tugowanie, zeskrobanie 1 zmycie starej farby
—tynki (gladzie) z gipsu wykonywane na $cianach, stropach i1 o$ciezach z ich
wyrownaniem z zalozeniem naroznikow aluminiowych
—trzykrotne malowanie farbami lateksowymi tynkow wewnetrznych (kolor do ustalenia
Z Zamawiajacym.
I.  Stolarka drzwiowa
—demontaz wszystkich drzwi wewnetrznych w lokalu mieszkalnym
—montaz wejsciowych drzwi pelnych jednoskrzydiowych
—montaz skrzydet drzwiowych do pomieszczen i tazienki
II. Roboty rozbidrkowe
—rozebranie posadzki z plytek na zaprawie cementowej, tworzyw sztucznych (PCV,
dywanowa)
—zerwanie posadzki cementowej, rozebranie podtog biatych na wpust z listwami

1 legarami



—rozebranie tapet
—odbicie tynkow wewngtrznych po skutych ptytkach
—1 zeskrobanie 1 zmycie starej farby
II.  Przygotowanie podloza, gtadzie, tynki
—naprawy 1 uzupetnienia tynkéw zwyktych wewnetrznych na §cianach
—naprawa rys i1 peknig¢
—wykonanie gladzi z gipsu szpachlowego wykonywane rgcznie na $cianach, stropach i
o$ciezach z zatozeniem naroznikéw aluminiowych
IV.  Okfadziny $cian
—wykonanie izolacji podplytkowej przeciwwilgociowa z folii w plynie na $cianach z
wklejeniem tasmy uszczelniajacej
—licowanie $cian ptytkami o wymiarach 30x30 cm (lub innych wskazanych przez
Zamawiajacego na etapie wykonawstwa) z ulozeniem silikonow
—montaz aluminiowych listew naroznikowych
V.  Posadzki
—UlozZenie paneli podlogowych
—utozenie posadzek o wymiarach 60x60 cm (lub innych wskazanych przez
Zamawiajacego na etapie wykonawstwa)z ptytek z cokolikami
VI.  Instalacje sanitarne
—Wykonanie podejscia pod pralkg w aneksie kuchennym
—Demontaz przyboréw sanitarnych (ustgp, umywalka, zlewozmywak, kabina
natryskowa, bateria kuchenne, umywalkowe, zlewozmywakowe)
—Montaz ustepu ,
—Bateria umywalkowe 1 natryskowe
—Montaz umywalki 1 zlewozmywaka

—Montaz kabiny natryskowe;j

VII. Instalacje elektryczne
—Montaz lamp oswietleniowych wraz z przerobkami oraz wymiang wilacznikow
1 gniazdek
—Badania 1 pomiary
VIII. Instalacja gazowa

—Wykonanie podejscia gazowego pod kuchenke gazowsa



1.4. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy przekazuje wykonawcy klucze do lokalu mieszkalnego po podpisania
umowy.
1.5. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia lokalu mieszkalnego w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy
i wykonywania robdot wykonczeniowych Wykonawca bedzie podejmowacé wszelkie
konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisOw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie 1 wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci
dla os6b lub wilasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dzialania. Wykonawca jest zobowigzany zapewnic
odpowiednig ilo§¢ pojemnikéw na gromadzenie we wskazanym miejscu odpadow

budowlanych oraz dba¢ o ich biezace oproznianie. Koszt wywozu i utylizacji odpadow

budowlanych powstalych w wyniku prowadzenia robdt nie podlega odrebnej zaplacie i

przyjmuje sie, ze jest wlaczony w cene umowna (ujete w kosztach ogdlnych)..

Stosujac sie¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk 1 drog dojazdowych,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow 1 ciekow wodnych pylami lub substancjami
toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) zanieczyszczeniem instalacji kanalizacyjnej odpadami budowlanymi
d) zanieczyszczeniem odpadkami budowlanymi budowy i terenow przylegtych
e) mozliwo$cig powstania pozaru.
1.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bgdzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywaé sprawny sprze¢t przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami..
Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem o0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za

wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez



1.7.

1.8.

1.9.

personel wykonawcy.
Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni
terenu 1 pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe
oznaczenie 1 zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w czasie trwania
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Przedstawiciela Zamawiajacego i zainteresowanych uzytkownikoéw oraz bedzie z
nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty
zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie 1
sg uwzglednione w cenie umowne;.

Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot 1 za wszelkie materiaty

1 urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczgcia do daty odbioru ostatecznego.
MATERIALY

. Wymagania ogolne dotyczace wlasciwosci materialow i wyrobow budowlanych

a) Przy wykonywaniu robdt budowlanych nalezy stosowa¢ wyroby budowlane
o wlasciwosciach uzytkowych umozliwiajagcych prawidlowo wykonanym robotom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art.5 ust.1 ustawy -
Prawo Budowlane, dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego stosowania
w budownictwie.

b) Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materialy, elementy budowlane i
urzadzenia wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji robot
budowlanych odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane

oraz w szczegotowych specyfikacjach technicznych. Oznacza to, ze kazdy produkt



dostarczony na plac budowy bedzie oznakowany znakiem CE, albo oznakowany polskim
znakiem budowlanym.

c) Wraz z tymi znakami winna by¢ dotgczona informacja zawierajgca:

- okreslenie, siedzibe¢ i adres producenta oraz adres zaktadu produkujagcego wyrob
budowlany,

- identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca : nazwe, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek i klase¢ wg PN lub AT,

- numer i1 rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej , z ktora
potwierdzono zgodno$¢ wyrobu budowlanego,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- inne dane , jezeli wynika to z PN lub AT,

- nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym
systemie oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego.

d) Znak budowlany winien by¢ umieszczony w sposob widoczny, czytelny, niedajacy si¢
usuna¢, wskazany w PN lub AT, bezposrednio na wyrobie budowlanym albo na etykiecie
przymocowanej do niego. Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu
budowlanego w sposéb podany wyzej, oznakowanie umieszcza si¢ na opakowaniu
jednostkowym lub opakowaniu zbiorczym wyrobu budowlanego albo na dokumentach
handlowych towarzyszacych temu wyrobowi.

e) Wykonawca uzgodni z przedstawicielem Zamawiajgcego sposob i termin przekazania
informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych materialdw oraz elementow
konstrukcyjnych do wykonania robot.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym

Materialty nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym zostang przez Wykonawce

wywiezione z terenu budowy, badZ zlozone w miejscu wskazanym przez przedstawiciela

Zamawiajacego.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane 1 nie zaakceptowane materiaty,

Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem

1 nie zaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ 1

wiasciwos¢ do robot i byty dostgpne do kontroli przez przedstawiciela Zamawiajacego.



Miejsca CZasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane

w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z przedstawicielem Zamawiajacego.
2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ zastosowania rdéznych

rodzajow materiatow do wykonywania poszczegolnych elementow robot Wykonawca

powiadomi Przedstawiciela Zamawiajacego o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju

materialu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez

zgody przedstawiciela Zamawiajgcego.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje:

3.2. Harmonogramu rzeczowo-finansowego, Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne
wyznaczenie wszystkich elementéw robot zgodnie z sztuka budowlang lub przekazanymi na
piSmie przez przedstawiciela Zamawiajacego budowlanego. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez wykonawce w wyznaczeniu robot, zostang poprawione przez
wykonawce na wilasny koszt.

3.3. Decyzje Przedstawiciela Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy 1 w
SST, a takze w normach 1 wytycznych .przedmiar robot

3.4. Polecenia przedstawiciela Zamawiajacego dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez
Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania
robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

4. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do
robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow 1 ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

5. TRANSPORT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wilasciwosci przewozonych
materialow.

5.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach



Przy ruchu na drogach pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na
osie mogg by¢ dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane

jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do terenu budowy

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakoS$ci

1. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie harmonogramu rzeczowo-finansowego,
zwierajgcego terminy rozpoczecia 1 zakonhczenia poszczegdlnych rodzajéw prac oraz
odpowiadajace im warto$ci finansowe,.

2. Harmonogram powinien by¢ aktualizowany przez wykonawce w zaleznos$ci od faktycznego
postepu prac oraz wplywu tego postgpu na powigzania z innymi pracami, a takze na kazde zadanie
zamawiajgcego. W uaktualnionym harmonogramie nalezy rowniez uwzgledni¢ zmiany kolejnosci
wykonywania prac w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i1 organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z SST, umowa.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Minimalne wymagania co do zakresu badan i
ich czestotliwosci przedstawiciel Zamawiajacego ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowg. Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie przekazywaé
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Przedstawiciel Zamawiajacego moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby 1 materiaty, ktore:

a) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢
z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisow 1 informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA
z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

b) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli

nie sg objete certyfikacja okre§long w pkt. 1 i ktore spetniajag wymogi SST.



- znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U.
98/99).
W przypadku materialow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia

dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jedno-znaczny jej

cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

7.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot (w przypadku rozliczenia innego niz ryczaltowe)

7.2.

8.

8.1.

8.2.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robodt, zgodnie SST, w
jednostkach ustalonych w przedmiarze robdt i harmonogramem rzeczowym - finansowym.
Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Przedstawiciela
Zamawiajacego o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.

Obmiar robot ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Dhlugos$ci
pomiedzy punktami nalezy mierzy¢ wzdhuz linii osiowej i podawaé w m, cm. Jezeli
szczegotowe specyfikacje techniczne nie wymagaja inaczej obje¢tosci beda wyliczane w m? a
powierzchnie w m?. Ilo$ci, ktore maja by¢ mierzone wagowo, beda okreslane w kilogramach
lub tonach

Wyniki obmiaru bgda wpisane do ksigzki obmiarow. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosci robdt podanych w harmonogramie rzeczowo — finansowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne
dane zostang poprawione wg ustalen Przedstawiciela Zamawiajacego na piSmie. Obmiar
gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesigcznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

Zasady okreslania iloSci robot i materialow (w przypadku rozliczenia innego niz
ryczaltowe)

Zasady okres$lania ilosci robot podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych 1 lub
w KNR-ach oraz KNNR-ach. Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie zgodne z jednostkami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej w przedmiarze robot.

PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki platnos$ci

Rozliczenie robot wg zapiséw umownych. Jednym z dokumentéw bedacych podstawa
ptatnosci jest protokot odbioru rob6t oraz rozliczenie medidow komunalnych.

Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu (w wypadku koniecznosci wykonania)



Wszystkie te koszty powinny by¢ uwzglednione w ofercie w kosztach ogolnych.

Zamawiajacy nie przewiduje dodatkowego wynagrodzenia za wymienione roboty.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Rodzaje odbioréw robot

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

a) odbior robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu,

b) odbidr czgsciowy,

c¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi po uptywie okresu rgkojmi

9.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jako$ci
wykonywanych robdt oraz ilosci tych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru
tego dokonuje przedstawiciel Zamawiajacego. Jakos¢ 1 ilo§¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia
przedstawiciel Zamawiajacego w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, SST 1 uprzednimi ustaleniami.

9.3. Odbiodr czesSciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanych cze$ci robdt. Odbioru
czg$ciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych

9.4. Odbior ostateczny (koncowy)

9.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania  robot
w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci. Odbior ostateczny robot nastapi w terminie
ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Przedstawiciela
Zamawiajacego zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa w punkcie 9.4.2.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci
Przedstawiciela Zamawiajacego i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedlozonych dokumentéw ocenie wizualnej oraz zgodnoS$ci
wykonania robdt z dokumentacjg projektowa i SST. W toku odbioru ostatecznego robot, komisja
zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupehiajacych i

robot poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub



robot uzupehliajacych w poszczegélnych elementach konstrukcyjnych i1 wykonczeniowych,

komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku

stwierdzenia przez komisjg, ze jako$§¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach

nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji

1 nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong

warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

9.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

9.5.

10.

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastepujace dokumenty:
1. protokoty odbiorow robdt ulegajacych zakryciu i zanikajacych,
2. protokoty odbioréw czesciowych, ksigzki obmiaréw (oryginaty),
3. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow, certyfikaty na
znak bezpieczenstwa zgodnie z SST 1 programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty
poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robdt poprawkowych 1 robot uzupetniajagcych wyznaczy komisja
1 stwierdzi ich wykonanie.
Odbior pogwarancyjny po uplywie okresu r¢kojmi i gwarancji
Odbiér pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i1 gwarancji polega na ocenie
wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad, ktore ujawnig si¢ w okresie rekojmi
1 gwarancji gwarancyjnym 1 r¢kojmi. Odbidér po uptywie okresu rgkojmi i1 gwarancji
pogwarancyjny  begdzie dokonany na  podstawie oceny wizualnej  obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 9.4. ,,Odbiér ostateczny robot(koncowy)
robot”.
UWAGI DLA WYKONAWCY:
a. Rozliczenie zgodnie z zapisami umownymi.
b. Prace mogg by¢ prowadzone w dniach od poniedziatku do pigtku w godzinach od 7% -
179
c. Wszystkie rozbieznosci w trakcie realizacji beda wymaga¢ kazdorazowej konsultacji

z przedstawiciel Zamawiajacego.



d. Wykonawca jest zobowigzany przedlozy¢ w ofercie o§wiadczenie, ze roboty okreslone w

przedmiarze robot i specyfikacji technicznej zostang zrealizowane w catosci i zgodnie z

zalozeniami.

e. Materialy z rozbiorki nalezy przekaza¢ na wysypisko 1 przedstawi¢ Zamawiajagcemu

dokument przejecia odpadu. Zdemontowane elementy co do ich przydatnosci przekazac

Zamawiajacemu lub nieprzydatne elementy przekazaé jako odpad do utylizacji.

f. Koszt wywozu i utylizacji odpadéow budowlanych powstatych w wyniku prowadzenia

robot nie podlega odrgbnej zaptacie 1 przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cen¢ umowng

(ujete w kosztach ogdlnych).

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1

11.2.

Ustawy

Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.- Prawo budowlane (t.j. Dz. U. 2019 r. poz. 1186.)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 266)
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. z 2017 r. poz. 736, z
pozn.zm.)

Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. z 2017 r. poz. 1040, z
pozn.zm.)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519)
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (Dz. U. z 2017 r. poz. 2222,z p6zn.
zm.)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2017 r. Nr 1226 z
pézn. zm.).

Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r .- o dozorze technicznym (Dz. U. z 2015 r. poz. 1125, z

pozn. )

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. - w sprawie
ogolnych przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650 z
pézn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

(Dz. U. Nr 120, poz. 1126).



11.3.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. - w sprawie szczegdlowego
zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2013 r. poz. 1129)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. poz. 1966)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy 1 ochrona zdrowia ( Dz. U. Nr 108, poz.953 z p6zn. zm.)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 07.06.2010 w sprawie
ochrony p.poz. budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow (Dz. U. Nr 109, poz 719)
Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25.04.2012
r. w sprawie szczegdtowego zakresu 1 formy projektu budowlanego (Dz. U. poz. 462).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r. poz.
1422).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez

pracownikow podczas pracy (Dz.U. Nr 2002 nr 191 poz.1596 z p6zn. zm.)

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych, (tom 1, 11, III, TV,
V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-

Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNASST B-01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
KOD CPV 45110000-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem Specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robodt

remontu lokalu mieszkalnego w Biatogardzie przy ul. Kardynata Stefana Wyszyniskiego 16a/9



1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjq Techniczng.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét z zakresu wszystkich
koniecznych do wykonania robdt podanych w ST Wymagania Ogdlne.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST Wymagania ogdlne.
1.5. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej s3 zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST Wymagania ogdlne.
2. ROBOTY PODSTAWOWE ROZBIORKOWE:
a) rozbidrka oktadzin sciennych i podtogowych
b) rozbidrka, zamurowani, Scianek dziatowych, wykucie otworéw
c) demontaz stolarki drzwiowej
d) wywoz i utylizacja powstatych odpaddw wraz z kosztem utylizacji
e) inne niezbedne dla prawidtowego wykonania zadania
3. MATERIALY.
3.1. Wymagania ogdlne
W trakcie trwania ww. robdét nie zaktada sie wykorzystania materiatéw Wykonawcy. Przed
rozpoczeciem roboét nalezy przygotowac teren przy obiekcie na tymczasowe sktadowisko materiatéw
uzyskanych z rozbidrki z podziatem na:
- Gruz
- Elementy stalowe
- Drewno, szkto itp.
- Inne odpady
Materiaty przeznaczone do powtérnego wbudowania nalezy oczysci¢ i zabezpieczyé. Gruz
i pozostate materiaty z rozbiérki nalezy wywiezé na wysypisko. Elementy stalowe przekazac
protokolarnie do wtasciwego SOI.
4. SPRZET
4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Wymagania ogdlne w pkt. 4. Do wykonania
robot zwigzanych z robotami rozbidrkowymi wykorzystany moze by¢ sprzet:
- Reczne urzadzenia mechaniczne ( mtoty udarowe, wiertarki itp.)

- Reczne narzedzia (mtotek, przecinak, kielnia, wycigg do gwozdzi)



- Samochody skrzyniowe i samowytadowcze
- Rynny do gruzu

5. TRANSPORT.

5.1. Wymagania ogdlne.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania ogdlne w pkt. 5. Gruz oraz
pozostate odpady zostang wywiezione na wysypisko samochodami skrzyniowymi lub
samowyfadowczymi.

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym dopuszczonym przepisami srodkiem transportu.
Zamawiajgcy nie wyznacza ani miejsca ani odlegtosci wywozu, ktérg Wykonawca okresla
indywidualnie okreslajgc cene wywozu za m3, t obejmujgcg wszelkie koszty z tym zwigzane (rowniez
koszty sktadowania czy utylizacji jezeli w przedmiarze nie podano inaczej).

6. WYKONANIE ROBOT
6.1. Ogdlne zasady wykonania robét.

Ogdlne wymagania wykonania robot podano w ST Wymagania ogdlne pkt.6
6.2. Wykonywanie robét rozbiérkowych.

Roboty rozbiérkowe obejmujg rozbidrke wszystkich elementdw wymienionych w SST i
przedmiarze robét . Roboty rozbidrkowe nalezy wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposdb
zgodny z ST.

7. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT.
Kontrola, jakosSci robdt polegaé bedzie na wizualnej o cenie kompletnosci wykonanych robodt
rozbidrkowych .
8. OBMIAR ROBOT.
Jednostkami obmiarowymi zwigzanymi z wykonaniem robét sg jednostki z przedmiaru robét.
9. ODBIOR ROBOT.

Zgodnie ze Specyfikacja ST Wymagania ogdlne.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt
w terminie ustalonym z Inspektorem. Wykonawca o zakonczeniu robdt informuje Zamawiajgcego na
pismie.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1. Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST Wymagania ogdlne.

W cene robdt rozbidrkowych nalezy wkalkulowa¢ cene wywozu gruzu obejmujgcy zatadunek,
wywoz na odlegtosé do 10 km i wytadunek.

11. PRZEPISY ZWIAZANE Z ROBOTAMI



1. Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra infrastruktury z dnia 6.02.2003 r.
(Dz.U. nr 47.poz 401) w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania robét

budowlanych z pozn. zm.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-02.00
ROBOTY IZOLACYINE
Kod CPV 45320000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot izolacyjnych zwigzanych z remontem lokalu mieszkalnego w Biatogardzie przy ul. Kardynata
Stefana Wyszyriskiego 16a/9.

1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania robét izolacyjnych i iniekcyjnych

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00
,Wymagania ogdlne"
2.2. Rodzaje materiatéw
2.2.1. Preparat gruntujgcy np. ATLAS produkowanym przy uzyciu asfaltu modyfikowanego SBS o
niewielkiej lepkosci, doskonatej wydajnosci, wysokiej penetracji podtoza oraz krétkim czasie
wysychania (ponizej 2,5 godziny).

2.2.2. Elastyczna zaprawa uszczelniajgca np. Sopro DSF 523 jednosktadnikowa, elastyczna,

cementowa zaprawa uszczelniajgca do wytwarzania elastycznych powtok nie
przepuszczajgcych wody i mostkujgcych pekniecia,

— gesto$é min. 0,90 +10% [g/cm?3],

— wartos$¢ ph ok. 12,

— przyczepno$é do podtoza betonowego min 2,4 [N/mm?],

— odpornosc na powstanie rys w podfozu: brak pekniecia przy rysie szerokosci co najmniej

1,5 [mm]



2.2.3. Folia ptynna wysokoelastyczna, uszczelnienie powlokowe o wysokiej przyczepnosci do
typowych podtozy betonowych minimum 1,3 MPa, zastepuje papy i tradycyjne folie, na
ktorych wymagane byto wykonanie wylewki przed przyklejeniem ptytek

2.2.4. Tasma, narozniki i pierscienie uszczelniajace akcesoria foli ptynnej przeznaczone s3 do
uszczelniania miejsc szczegdlnych (zatopione w foli ptynnej), tasma uszczelniajgca do
krawedzi $cian i podkfadéow podtogowych oraz do przerw dylatacyjnych, narozniki
uszczelniajgce - do wewnetrznych i zewnetrznych narozy pomieszczen, pierscien
podtogowy — do kratki sciekowej w podtodze.

2.2.5. Silikon

2.2.6. Zaprawa do wypetniania pustek i zasklepiania otworéw np. weber.tec 942 (CERINOL BSP)
jest fabrycznie gotowa, zarabiang czysta wodg, uptynniong i hydraulicznie wigzaca
zaprawg do wypetniania pustek w murze i zasklepiania otwordéw wiertniczych. Jest
odporna na siarczany, moze by¢ stosowana w zasolonych murach.

Dane techniczne

Baza - cement, kruszywo, dodatki i modyfikatory
Gestosc¢ suchej zaprawy - ok. 1 kg/dm3
Wytrzymatosé na Sciskanie - ok. 10 N/mm 2 po 7 dniach

- ok. 20 N/mm 2 po 28 dniach
Wytrzymatosé na zginanie - ok. 2 N/mm 2 po 7 dniach
- ok. 4,8 N/mm 2 po 28 dniach
Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) - od +50C do +300C
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla

Srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogélne"



1.2. Jednokrotne malowanie elastyczng zaprawg uszczelniajgcg tynkdéw, grubos¢ warstwy 2,0 mm np.
Sopro DSF 523

Podtoza muszg by¢é nosne, odporne na odksztatcenia oraz pozbawione otwartych pekniec
i substancji zmniejszajgcych przyczepnos¢ (np. kurz, olej, wosk, substancje antyadhezyjne, wykwity,
warstwy spiekane, pozostatosci lakierow ifarb, starych klejéw pod- fogowych). Ostre krawedzie
zfazowac izaokragli¢ do promienia co najmniej 4 cm. Powioka uszczelniajgca powinna zostaé
naniesiona tylko na takie elementy budowlane, ktdre osiadajac, nie ulegajg odksztatceniom. Podtoza
cementowe (nie wymagajace gruntowania) nalezy zwilzy¢ tak, aby przed naniesieniem powtoki
uszczelniajgcej Sopro DSF 523, byty matowo-wilgotne. W przypadku nowych nie zabrudzonych,
cementowych podtozy zwykle wystarczajgce jest jednokrotne ich zwilzenie.

Zaprawa uszczelniajaca elastyczna jednoskfadnikowa Sopro DSF® 523 nakfadana jest w dwdch
cyklach pracy, o odpowiedniej grubosci swiezej warstwy min. 1,3 mm kazda, w petnym pokryciu na
matowo-wilgotne lub odpowiednio zagruntowane podtoze poprzez szpachlowanie, naktadanie
pedzlem, watkiem czy metodg natrysku. Druga warstwa uszczelnienia moze by¢ naktadana po
osiggnieciu przez pierwszg warstwe wystarczajgcej wytrzymatosci oraz po przeprowadzeniu kontroli
ciggtosci powtoki. W kazdym miejscu tgczna grubos¢ powtoki musi osiggaé minimalng wartosé,
wymagang dla danego rodzaju obcigzenia i po wyschnieciu nie powinna przekroczy¢é maksymalne;j
grubosci 4 mm. Szczegdlnie nalezy zwrdci¢ uwage na staranne natozenie powtoki uszczelniajgcej
w narozach, na krawedziach, zaokragleniach i przejéciach instalacji. Swieza powtoke nalezy chroni¢
przez ok. 12 godzin przed bezposrednim nastonecznieniem, deszczem lub mrozem. W obszarach
podwodnych nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage, aby do uszczelniania szczelin dylatacyjnych uzywac
tylko catych tasm uszczelniajgcych (unikac tgczenia kawatkow tasmy).

1.3. Gruntowanie podtozy pionowych preparatem np. Sopro KGD 751

Podtoza musza by¢ nosne, czyste oraz pozbawione mleczka cementowego, luznych czastek jak i
innych substancji zmniejszajacych przyczepnos$é (np. kurz, olej, wosk, srodki zapobiegajace
przyleganiu, wykwity, warstwy spiekane, pozostatosci lakierow i farb). Wystajagce pozostatosci
zaprawy nalezy usungé, ostre krawedzie muszg zostaé¢ sfazowane. Podioze musi by¢ chtonne i
mozliwie suche. Dopuszczalna jest wilgo¢ budowlana. Miejsca nasgczone wodg lub znajdujace sie
pod dziataniem wody kapilarnej nie s3 odpowiednimi podtozami.

Nie stosowaé na mokre podioza, przy zagrozeniu mrozem, deszczem lub w temperaturze
powietrza i podtoza ponizej +5stC. Podktad gruntujgcy bitumiczny Sopro KDG 751 rozcieniczy¢ czystg
wodg. W proporcji 1:10. Wskazowki: Zbyt mato rozciericzony koncentrat Sopro KDG 751 moze
prowadzi¢ do obsuniecia sie $wiezo natozonych grubowarstwowych bitumicznych mas
uszczelniajacych. Podktad gruntujgcy Sopro KDG 751, rozciericzony wodg w proporcji 1 : 10, nanosic¢

przy pomocy pedzla, watka lub dostepnego w handlu urzadzenia spryskujgcego np. spryskiwacza



ogrodowego. Na podtoze zagruntowane rozcieiczonym wodg w proporcji 1 : 10 preparatem Sopro
KDG 751, grubowarstwowa bitumiczna masa uszczelniajgca moze by¢ zastosowana, gdy nie istniejg
juz miejsca nasgczone, a podkfad gruntujgcy przeschnat do stanu matowo-wilgotnego. W zaleznosci
od warunkéw pogodowych po 2-3 godzinach.

1.4. Wysokoelastyczna izolacja powierzchni pionowych np. Sopro KSP 652

Podtoze musi by¢ trwate, nosne, czyste i odpowiednio réwne, jak i pozbawione wiekszych
zagtebien, rys skurczowych, pekniec lub wystajgcych, ostrych krawedzi. Przygotowane powierzchnie
powinny by¢ pozbawione zanieczyszczen, resztek olejéw szalunkowych, zattuszczen, kurzu i innych
warstw zmniejsza- jacych przyczepnosé. Powierzchnie muréw musza by¢ doktadnie zaspoinowane, a
naroza i miejsca potaczen Scian i taw lub ptyty fundamentowej wyokraglone (do promienia 4-6 cm).
Wystajgce pozostatosci zaprawy nalezy usungé, ostre krawedzie muszg zostaé¢ sfazowane. Masa
uszczelniajgca moze byé naktadana na lekko wilgotne podtoza. Nie naktada¢ produktu Sopro KSP 652
na powierzchnie, ktére sy w sposob ciggty poddawane dziataniu wody, poniewaz uniemozliwia to
wyschniecie powtoki w tych miejscach. Podczas naktadania uszczelniane powierzchnie chronié przed
zaciekami wody np. przed woda ciekngcg z pielegnowanej powierzchni stropéw. Na chtonne i
mineralne podfoza nanies¢ jako srodek zwiekszajgcy przyczepnos$é podktad gruntujgcy bitumiczny
Sopro KDG 751 (koncentrat rozcien- czony wodg w proporcji 1 : 10). Prosimy stosowad sie do
informacji zawartej w karcie technicznej produktu Sopro KDG 751, dostepnej na www.sopro.pl. Po
przeschnieciu podktadu gruntujgcego, w zaleznosci od warunkéw pogodowych, po ok. 2 godzinach
nakfadane jest uszczelnienie bitumiczne Sopro KSP 652.

Przy wykonywaniu uszczelnien nalezy przestrzega¢ zapisdow normy DIN 18195, dotyczacych
miejsc  zastosowania modyfikowanych polimerami grubowarstwowych bitumicznych mas
uszczelniajacych. Przed wykonaniem uszczelnienia nalezy okresli¢ warunki gruntowe i stopien
obcigzenia wodg. Dobér i grubos¢ uszczelnienia uzalezniony jest od stopnia obcigzenia wodg. Nie
stosowa¢ w przypadku opaddéw deszczu, przy nadciggajagcym deszczu, w przypadku ryzyka
wystgpienia mrozu lub opadu $niegu. Unikac¢ dziatania promieni stonecznych na $wiezg warstwe.
Naniesiong powtoke, zanim catkowicie wyschnie, chroni¢ przed wodami gruntowymi, opadowymi,
powierzchniowymi. Materiat osigga odpornos¢ na deszcz po ok. 4 godzinach. Bitumiczna masa
uszczelniajgca Sopro KSP 652 moze by¢ naktadana na pionowe powierzchnie, bezposrednio z
pojemnika, przy pomocy pacy metalowej, przez naciggniecie rownomiernej warstwy na Sciane.
Zalecamy naniesienie uszczelnienia w co najmniej 2 cyklach pracy (w zaleznosci od grubosci
warstwy), odpowiednio do obowigzujgcych norm iprzepiséw. Pierwsza warstwa musi byc
przeschnieta, aby mozna byto nanie$¢ drugy. Temperatura powietrza i elementéw budowlanych
musi wynies¢ co najmniej +5 OC. Podczas nakfadania i wysychania uszczelnienia unikaé¢ deszczu.

Przed przerwaniem pracy mase bitumiczng Sopro KSP 652 roztozy¢ do zera, a po jej wznowieniu



najpierw pokryc¢ brzeg na zaktadke. Przerwa w pra cy nie powinna nastgpi¢ w narozach obiektu. Przy
klejeniu ptyt ochronnych, drenazowych i izolacyjnych, w zaleznosci od przypadku obcigzenia,
grubowarstwowg bitumiczng mase uszczelniajgcg Sopro KSP 652 nanosi sie punktowo lub pokrywa
masg caty spodnig powierzchnie ptyty i montuje sie jg na przeschnietej warstwie uszczelnienia. Masa
Sopro KSP 652 nie nadaje sie do wypetniania szczelin tgczacych i dylatacyjnych. Masa bitumiczna
Sopro KSP 652, przed nastepujgcymi dalej pracami, musi catkowicie wyschngé. Dopiero wtedy osigga
wiasciwosci uszczelniajagce i mechaniczng wytrzymato$é, co umozliwia przystgpienie do zasypania
wykopu. Uszczelnienia nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy ptyt ochronnych lub mat drenazowych,
ktére trwale chronig przed obcigzeniami statycznymi, dynamicznymi i termicznymi. Sprawdzenie
grubosci warstwy i stanu wyschniecia: kontroli grubosci warstwy dokonuje sie w stanie swiezym
przez pomiar grubosci warstw wilgotnych (co najmniej 20 pomiaréw na wykonanym obiekcie,
wzglednie 20 pomiarow na 100 m2 ). Sprawdzenie stanu wyschniecia wykonuje sie na probie
wzorcowej poprzez wykonanie ciecia klinowego. Préba wzorcowa wykonana jest z materiatu o
wiasciwosciach podobnych do uszczelnianego elementu (np. bloczek betonowy) i jest umieszczona
w wykopie budowlanym. Przy uszczelnieniach wykonanych wedtug normy DIN 18195 cz. 5 i 6
kontrola grubosci warstw, jak i kontrola stopnia wyschniecia (zgodnie z DIN 18195 cz. 3) powinny
by¢ udokumentowane
1.5. Maty ochronne do uszczelnien bitumicznych np. Sopro KDS 663

Przed obrdbkg maty ochronne do uszczelnien bitumicznych Sopro KDS 663 nalezy pocigé¢ na
odpowiednig wielkos¢ lub dtugosé. Przy tym nalezy tak odmierzyé dtugos$¢, aby mata ochronna
Sopro KDS 663 catkowicie mogta pokry¢ powierzchnie prostopadte do styku z gruntem i wystep
fundamentu. Sopro KDS 663 mocowac prostopadle od géry do dotu. Gérna krawedZ maty powinna
znajdowac sie ok. 10 cm powyzej uszczelnienia, a dolny koniec maty siega¢ do obreczy drenazu. Przy
uktadaniu nalezy zwréci¢ uwage na to, aby biaty filtr flizelinowy byt zwrécony w kierunku gruntu, a
czarna, rozdzielajaca folia stykata sie z uszczelnieniem. Aby osiggnaé wtasciwe zespolenie miedzy
matami, niezbedne jest wykonanie zaktadu na przylegajgcych krawedziach. Zaktad powstaje przez
natozenie jednej maty na drugg w obszarze, na ktérym nie wystepujg wyttoczenia. Nalezy zwrdcic¢
uwage na faczenie krawedzi mat z biatym filtrem flizelinowym. Tasma tgczgca na zaktad prowadzona
jest zawsze pod krawedz flizeliny filtracyjnej. Biaty filtr flizelinowy posiada wystep o wystarczajgcej
szerokosci, aby mdgt zosta¢ natozony na kazdy nastepny element . Mocowanie mat ochronnych
Sopro KDS 663 nastepuje przed wypetnieniem wykopu budowlanego ziemig, najpierw nad
ptaszczyzng uszczelnienia, zaleznie od zastosowanych materiatéw Sciennych, poprzez tgczenie z
hakami i listwami za pomocg gwozdzi, kotkow lub klamer. Przy wypetnianiu wykopu mocowanie

przejsciowo ulega zerwaniu i ostatecznie gérna krawedz zakoriczenia maty tgczona jest z ptaszczyzng



pionowg za pomocg gwozdzi, profili zamykajgcych lub poprzez ostrozne sypanie ziemi. Dla przejscia
zbierajacej sie wody przez drenaz nalezy utozy¢ stabilny filtracyjnie drenaz denny.
1.6. Utozenie folii w ptynie

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny oraz przenosi¢ wszystkie dziatajgce na
niego obcigzenia. Jego powierzchnia powinna by¢ réwna, bez peknieé¢, czysta, odpylona,
odttuszczona i sucha.

Mase uszczelniajgcg naktadamy w dwdch warstwach. Pierwszg warstwe zawsze nanosi sie
pedzlem lub watkiem malarskim, drugg przy pomocy pacy stalowej, pedzla lub watka malarskiego.
Nanoszenie drugiej warstwy mozna rozpoczg¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy (po
okoto 3 godzinach). Grubos¢ warstwy folii powinna wynosi¢ min 1 mm. Wszystkie prace nalezy
wykonywaé przy temperaturze podifoza od +5°C do +30°C. Swiezo wykonane powierzchnie (np.
tynki, posadzki) mogg by¢ uszczelniane po min. 14 dniach od czasu ich wykonania. Powierzchnie
uszczelnione nalezy chronié przez okoto 3 dni przed oddziatywaniem wody. Powstatg po zwigzaniu
powtoke nalezy trwale pokry¢ tynkiem, posadzkg lub oktadzing ceramiczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogélne"

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

Jednostkg obmiarowg robét tynkarskich jest m2 - wykonanej kompletnej izolacji

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"

Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru Zamawiajgcemu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne"

Ptatnosé zgodnie z dokumentami umownymi.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
— Zenczykowski W.: Budownictwo ogdlne, Arkady 1981 r.
— Poradnik majstra budowlanego, Arkady 1996 r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-04.00
ROBOTY TYNKOWE
Kod CPV 45410000-4
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt tynkarskich zwigzanych z remontem lokalu mieszkalnego w Biatogardzie ul.
Kardynata Stefana Wyszynskiego 16a/9
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- Uzupetnienia i naprawy tynkéw zwyktych wewnetrznych kat. Il z zaprawy cementowo-wapiennej
na $cianach i stropach,
- Gruntowaniem podtozy preparatami
- Wykonaniem gtadzi gipsowych wewnetrznych grubosci 3 mm z gipsu szpachlowego wykonywane
recznie na $cianach i stropach na podtozu z tynku
- Wykonanie tynku mozaikowego na scianach korytarzy, klatek schodowych do wys. 1,50 m
- Wykonanie tynkéw renowacyjnych

- Spoinowanie Sciana cokotu kamiennego z impregnacjg

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00
,Wymagania ogdlne"
2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materialy do wykonania robdt tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom i
posiadac:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,



— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcag sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robdét.

Materiaty przewidziane do wykonania robét tynkarskich:
— zaprawy zwykte do wykonywania tynkdw przygotowywane na placu budowy
— suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie,

2.3. Woda

Woda — do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowaé¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych

ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek
Piasek — powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw", a w
szczegodlnosci:
= nie zawiera¢ domieszek organicznych,
= mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5

mm.
2.5. Zaprawy
Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych np. Zaprawa Tynkarska Atlas - tradycyjny
tynk cementowy kat. llI
- Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym

- Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.



- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement wedtug normy

- PN-EN 197-1:2002 ,,Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia
w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skfad objetosciowych sktadnikéw zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.

- Reakcja na ogien :Klasa Al

- Przyczepno$¢ FP:B: > 0,5 N/mm?2

- Kategoria wytrzymatosci na sciskanie: CS Il

- Kategoria absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym: W1

- Wspdtczynnik przepuszczalnosci pary wodne: u: 8,6

Do wykonania robét niniejszej SST przewidziano zaprawe cementowo-piaskowg 1:3 M-15
2.6. Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom Normy PN-B-10106:1997
,PN-92/B-01302 lub aprobat technicznych.
2.7. Gtadzie gipsowe
2.8. Masa szpachlowa do wykonywania gladzi gipsowych
Parametry techniczne masy szpachlowej:
- Przyczepnosé: min. 0,50 MPa
- Gesto$é w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3
- Max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm
2.9. Tynk renowacyjny np. Ceresit CR 62
DANE TECHNICZNE
Baza: mieszanka spoiw mineralnych z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Przyczepnosc: 2 0,1 MPa — FP:A wg PN-EN 998-1
Absorpcja wody: < 0,3 kg/m2 po 24 godz. wg PN-EN 998-1
Wspodtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej: i < 15 wg PN-EN 998-1
Wspotczynnik przewodzenia ciepta: A10,dry = 0,18 W/mK (wartos¢ tabelaryczna) wg PN-EN 998-1



2.10.

2.18.

Wytrzymatos¢ na sciskanie: kategoria CS Il wg PN-EN 998-1

Trwatos$¢é (odpornosé na zamrazanie-odmrazanie):

—ubytek masy: —0,4%

—zmiana wytrzymatosci na zginanie: —37%

—zmiana wytrzymatosci na sciskanie: —10%

Penetracja wody po badaniu absorpcji wody spowodowanej podciggiem kapilarnym wody: <5 mm
wg PN-EN 998-1

Zawarto$¢é powietrza w Swiezej zaprawie: 25% wg PN-EN 998-1

Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki

Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania
wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu,
gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych,
cementowych i cementowo-wapiennych.

Emulsja powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podfoza przed wykonaniem tynku,
posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.

Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia
wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w gtab podtoza,
powodujgc jego wzmochienie i ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej powierzchni.
Emulsja winna regulowac proces chtonnosci podtoza i zapobiegac odcigganiu nadmiernej ilosci wody
z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawiaé warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie
zaktadanych parametréw technicznych, w tym przyczepnosci.

Parametry techniczne emulsji:

- Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach
- Gestos$é emulsji: 1,0 g/cm3
Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do roboét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobow opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych

opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny



by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz
10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody
w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktdrych wczesniej przetrzymywano

materiaty moggce zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.
Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta. Do
wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do nakfadania zaprawy - agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne"

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
5.2. Warunki przystgpienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie

roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone

oscieznice drzwiowe i okienne.



Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajgcych
przyczepno$¢ materiatéw tynkarskich (np. kurz, pyt, luzny tynk itp.). Zanieczyszczenia podtoza
smarami, olejami, Srodkami antyadhezyjnymi nalezy catkowicie zmy¢é wodg z dodatkiem
detergentéw. Powierzchnie pokryte plesnig, glonami lub mchem nalezy oczysci¢ mechanicznie
szczotkami albo twardymi ggbkami, strumieniem wody pod ci$nieniem lub gorgca parg wodng - w
zaleznosci od rodzaju podtoza. Po oczyszczeniu podioza nalezy w celu jego wzmocnienia i
zmniejszenia nadmierne]j nasigkliwosci nalezy zastosowaé odpowiedni preparat gruntujgcy, zgodnie
z instrukcjg stosowania i zaleceniami producenta.

Tynkowane podtoza muszg by¢ dojrzate i jednolicie suche na catej powierzchni!l Tynki
podktadowe wymagajg co najmniej 28-dniowego sezonowania. Suche i dojrzate podtoza nalezy
zagruntowac. Podtoza zwietrzate i bardzo chtonne nalezy najpierw powierzchniowo wzmocnié i
zagruntowac. Powierzchnie nie przewidziane do tynkowania, przed nanoszeniem srodkow
gruntujacych nalezy ostonié.

5.4. Wymagania dotyczace podtozy pod tynki gipsowe

Podfozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na
ktory naktada sie wyprawe.

Tynki gipsowe mozna wykonywac na podtozach:

=z betondw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

=  zautoklawizowanych betonédw komérkowych,

= zzaprawy cementowej marki M4-M7,

= 7z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

= zgipsui ptyt kartonowo-gipsowych.

Podtoza powinny by¢ rdwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode, szorstkie,
suche, nie pylace, wolne od wykwitéw, bez rys i peknie¢. Powierzchnia ewentualnego tynku
podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nierdwnosci podtoza nalezy skuc¢ lub zeszlifowaé. Rysy, raki,
kawerny i ubytki podfoza nalezy naprawié zaprawg cementowa lub specjalnymi masami

naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne.



Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usung¢, zmywajac
odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc Srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usungc¢ warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnie. Wystajace lub widoczne
nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podtoza z ptyt
gipsowo-kartonowych powinny mieé zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkow zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do
zatozonej w przedmiarze i specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podfoza, wskazéwki pochodzgce od producenta mieszanki tynkarskiej oraz
warunki atmosferyczne, w ktdorych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze byé wstepne
przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz
zastosowanie $rodkdw zwiekszajacych przyczepnos¢ tynku do podtoza. Jako srodki zwiekszajgce
przyczepnos$é tynku do podtoza stosowane s3:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosé,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobdr ewentualnych dziatann wstepnego przygotowania podtoza musi byé zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami szczegétowej specyfikacji technicznej.

5.6. Wykonanie tynkéw gipsowych (gtadz gipsowa)

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na Sciane réwna warstwa o grubosci 1-5 mm za
pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do
podtoza.

Mase naniesiona na sciane wyréwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci
mozna usung¢, szlifujgc powierzchnie odpowiednia siatka lub papierem sciernym. Nastepnie
powierzchnie nalezy ponownie za-szpachlowac jak najciefiszg warstwa i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyska¢, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi
nanosi sie wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

5.7. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Na przygotowanym podtozu wykonaé tynki zwykte wewnetrzne warstwowe - odtwarzajgce kat.
tynkéw istniejgcy w danym pomieszczeniu. W przypadku wykonywania tynk naroznych nalezy
stosowac naroznik wzmacniajgce tynkarskie.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gtadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy na-rzutu.



Podziat tynkdw zwyktych ze wzgledu na technike wykonania, no podstawie normy PN-70/ B-101 00 (wyd.
3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Kategoria
Odmiana tynku tynk | Wyglad powierzchni
ow
Nieréwna, z widocznymi poszczegdlnymi rzutami
Tynki surowe 0
kielni i mozliwymi niewielkimi przeswitami podtoza
Bez przeswitéw podtoza, wieksze zgrubienia
Tynki surowe wyréwnane kielnig
wyréwnane
Tynki surowe Sciggane paca la Z grubsza wyréwnano
Tynki surowe pedzlowane 3 - Z grubsza wyréwnano rzadka zaprawa
Tynki pospolite dwuwarstwowe 1 Réwno, ale szorstka
Tynki pospolite tréjwarstwowe nv2 Réwno i gtadka
Tynki doborowe vV Réwna i bardzo gtadka
Réwno, bardzo gtodka, matowa, bez widocznych
Tynki doborowe filcowane IVf
ziarenek piasku
Rowno, bardzo gtadka z potyskiem, o ciemnym
Tynki wypalane IVw
zabarwieniu
Iprzy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowigcych podifoze o dobrej przyczepnosci
(np. mur z nowej cegty, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze by¢ uzyskany przez
bezposrednie naniesienie narzutu na podtoze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach
jednowarstwowych (przyp. normowy).
2 Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.
3 Odmiana tynku nie ujeta w normie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg i ST nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych tynkdw z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i
atestéw jakosci materiatdw, protokotdw odbioréw czesciowych podtoza i podktadu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania przygotowania podtoza:



— wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczgtkowe] przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
— réwnosci powierzchni - poprzez ocene wyglgdu i sprawdzenie przy pomocy faty,
— przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,
— obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
— zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,
— chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
— obecno$é wykwitow - poprzez ocene wygladu,
— ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.
Wyniki badan powinny odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3. Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej
Kontrola polega sprawdzeniu ciggtosci, rownosci i nadania wtasciwej struktury. Dla sprawdzenia
rownosci powierzchni oraz krawedzi nalezy przyjac:
— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej
niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej (tata dtugosci 2,0 m),
— odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wieksze niz2 mmna 1 m
— odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od zaktadanego promienia nie

powinny by¢ wieksze niz 7 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robét tynkarskich jest m2

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wykonawca zgtasza gotowos¢
do odbioru elementu Zamawiajgcemu.

8.1. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdét tynkowych. Jezeli

odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé woda.

8.2. Zgodnos¢ z dokumentacja, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru



Roboty uznaje sie za zgodne z ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
oméwione w p. 6 daty pozytywne wyniki.

— tynk poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk i ponownie wykona¢ roboty
tynkowe.

8.3. Odbiér tynkow

— Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z zatozeniami.

— Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

— Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

e pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniu

e poziomego — nie mogy by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.)

— Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

o wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych
z podtoza, pilsni itp.

e trwate slady zaciekédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza

— Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:

e ocene wynikow badan

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia

e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
— PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane
— PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

— PN-65 /B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze



— PN-76/6734-02- Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

— PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

— PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

— PN-B-30020:1999 Wapno

— PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

— PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

— PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku

— PN-ISO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 - normy dotyczace systemdéw zapewnienia

jakosci zarzadzania jakoscia

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-05.90
LICOWANIE SCIAN
Kod CPV 4532000-4
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania, odbioru
prac obejmujacych licowanie $cian ptytkami ceramicznymi zwigzanych z remontem lokalu mieszkalnego w
Biatogardzie przy ul. Kardynata Stefana Wyszynskiego 16a/9.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest czesScig dokumentéw niezbednej przy realizacji i odbiorze robdt
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majacych na celu wykonanie oktadzin
$cian z ptytek ceramicznych w tym:

e Licowanie S$cian ptytkami o wymiarach 30 x 60 cm lub innych zaakceptowanych przez
Zamawiajgcego na klej
e Montaz aluminiowych listw naroznikowych
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz za zgodnosc¢ z

przedmiarem, ST i poleceniami Inspektora.



2. MATERIALY | SUROWCE
2.1. Plytki

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z przedmiarem i SST. Wszystkie zakupione przez wykonawce
materiaty powinny by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w
aktualne $wiadectwo kontroli lub atest. Ptytki musza odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm
panstwowych lub swiadectwom dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie.
Wyszczegdlniono:

e Ptytki ceramiczne o wymiarach 30x60 cm lub innym zaakceptowanym przez Zamawiajgcego,

e Elastyczng zaprawe klejowsa,

e Zaprawe fugowa,

e Aluminiowe listwy naroznikowe.
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujagcym normom:

e odpornosé na ogien Al

e wytrzymatos¢ na zginanie powyzej 10 MPa

e nasigkliwos¢ nie wiecej niz 2,5%

e QOdpornosé na plamienie minimum klasa 3 wg. EN14411:2012

Kolory, wymiary, rodzaj i faktura zastosowanych ptytek do ustalenia ze Zamawiajgcym.

2.2. Kleje, fugi
- kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych i oktadzin kamiennych muszg spetniaé
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych
- zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm,
- silikony i akryle do finalnego wykonczenia.
2.3. Woda zarobowa
Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazda wode zdatna do picia oraz wody z rzek, jezior i
innych miejsc. Woda do zapraw powinna by¢ ,,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-88/B-32250. Woda
nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny, np. grudek.
3. SPRZET
Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robdt w dostosowaniu do technologii robét przewidzianej
przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca
winien dysponowaé podczas prowadzenia robdt wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do

pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

4. TRANSPORT MATERIALOW



Transport materiatéw dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robét pod wzgledem
moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposdb zabezpieczajacy przed opakowania przed
uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w
suchych pomieszczeniach, w temperaturze zawartej w przedziale od + 10 do + 30°C. Przestrzegaé nalezy

wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegdélnych wyrobow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady prowadzenia roboét

Wykonanie robét winno byé zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart technologicznych
Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji
harmonogram robdt uwzgledniajacy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzegaé temperatur
podtoza, otoczenia i materiatdw podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +8°C i
jednoczesnie, co najmniej 3°C powyzej panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie
robot poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajacej
85%.

Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin $ciennych nalezy sprawdzi¢ :

e prawidtowosé wykonania podfoza : stabilnos¢, nosnos¢, rownosc, czystosé, nie nasigkliwosé

e przed przystgpieniem do robét powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego

e ptytki nalezy posegregowac wg asortymentow i wymiarow

e po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usungé nadmiar kleju ze spoin pomiedzy ptytkami.

5.2. Przygotowanie podtoza

Warunkiem rozpoczecia robodt jest zakonczenie robdt zwigzanych z wykonaniem podtoza pod ptytki,
rozprowadzeniem instalacji sanitarnych, elektrycznych, c.o., uzupetnieniem wszystkich bruzd, przejs¢
masami naprawczymi.

5.3. Wykonywanie oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych

Roboty prowadzi¢ w temp. nie nizszych niz 5 st C (dla catej doby). Podtoze musi by¢ czyste, bez
ubytkéw, rakéw, resztek malowania, przy podtozu nasigkliwym powierzchnie uprzednio zagruntowac.

Kompozycje rozpoczyna¢ od najbardziej wysunietego naroznika przyjmujac zasade réwnomiernego
obciecia ptytek skrajnych (nie mniej niz 1 szerokosci ptytki).

Po zakoriczeniu uktadania glazure nalezy wyspoinowa¢ (dopiero po stwardnieniu zaprawy klejgcej nie
wczesniej niz po 24 godzinach. Zaprawe spoinowg rozprowadza sie pacg gumowg , pamietajac o
wprowadzaniu jej w czyste , zwilzone wodg spoiny miedzy ptytkami. Spoiny nalezy doktadnie, gteboko i
szczelnie wypetnié. Nadmiar zaprawy spoinowej usuwa sie i ptytki oczyszcza wilgotng gabka, az do

uzyskania czystej powierzchni i gtadkich , réwnych spoin. Swieze fugi w ciggu pierwszych kilku dni nalezy



delikatnie zwilza¢ i czyscic lekko wilgotng gabka. Fugi mozna zaimpregnowac ptynem przeciwnasigkliwym

po kilku tygodniach. Po zakonczeniu robdt glazurniczych nalezy je zgtosié¢ do odbioru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze musza spetniac

wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym

przez Zamawiajgcego.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci

stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét

oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowaé:

sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2 -metrowa tate,

sprawdzenie spadkéw podktadu za pomocy 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i
spadkdow nalezy wykonac z doktadnoscig do Imm

sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin Scian powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwi¢ i odcied nalezy
sprawdzaé wizualnie i poréwnac z wymaganiami zaktadanymi oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocag taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin Scian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dZzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek

z podktadem,



e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarka z
doktadnoscig do 0,5 mm

e grubosc warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania w postaci suchej mieszanki, gotowej do zastosowania po

wymieszaniu z wodg powinna charakteryzowac sie:

e mrozoodpornoscia,

e elastycznoscia,

e odpornoscig na wilgo¢,

e przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczad sie:

e mrozoodpornoscia,

e elastycznoscia,

e odpornoscig na wilgo¢,

e czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ Swiadectwa dopuszczenia do

stosowania w budownictwie i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru dla ptytek ceramicznych — m?

8. ODBIOR ROBOT
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Specyfikacjg Techniczng
Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych etapach:
e podczas ukfadania podktadu,
e po catkowitym stwardnieniu podkfadu.
Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
e jakosci zastosowanych materiatéw,
e grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
e rownosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny
podktadu: #2 mm/m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,
e prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

e poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.



Odbiér oktadzin sciennych powinien obejmowac:

e ocene wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni dopuszczalne nieréwnosci mogg wynosic

max. 3 mm na dtugosci 2 m taty,

e dopuszczalne odchylenie powierzchni ptytek - od poziomu wynosi 2 mm na 1mb, a w kierunku

pionowym na wysokosci 1 kondygnacji mniej niz 4 mm. Spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo,

ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3 mm na catej dtugosci pomieszczenia.

Odbiér koricowy robét ptytkarskich powinien obejmowac:

e ocene zgodnosci wygladu wykonanej okfadziny z dokumentacjg techniczng,

e jakosci zastosowanych materiatéw,

e sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku

budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami

(chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standarddéw).

10.2. Przepisy zwigzane

e PN-B-10145

Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i

badania przy odbiorze.

e PN-B-10156
odbiorze.

e PN-EN 87:1994
znakowanie.

e PN-EN99: 1993

e PN-EN 100: 1993

e PN-EN 101: 1994

e PN-EN 102: 1993

Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania badania przy

Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;j.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne

Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

e PN-EN 103: 1994
e PN-EN 106: 1993

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;j.



o PN-EN 163:1994  Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

e PN-B-12032
e PN-B-12035
e PN-B-14501
e PN-B-04500
e PN-B-06711
e PN-B-06256

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
posadzkowych zwigzanych z remontem lokalu mieszkalnego w Biatogardzie przy ul. Kardynata Stefana

Wyszynskiego 16a/9

Ptytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.

Zaprawy budowlane zwykfe.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Beton odporny na Scieranie.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-06.00
ROBOTY POSADZKOWE
Kod CPV 45432100-5

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majacych na

celu:

vk e

Wykonawca przed zakupem i montazem materiatdw posadzkowych musi przedstawi¢ Zamawiajgcemu

Gruntowanie podtozy preparatami gruntujgcymi
Wykonanie jastrychow

Wykonanie warstwy wyréwnawczej

Utozenie posadzki z ptytek o wymiarach 60 x 60 cm lub wskazanych przez Zamawiajacego

Utozenie cokolikow

kolor, wzér i rodzaj do akceptacji.

2. MATERIALY | SUROWCE

2.1. Preparat do gruntowania podtozy, pod podktady

- zwieksza przyczepnos¢ zapraw do podtoza



- zapobiega odwodnieniu zapraw przed zwigzaniem

- zapobiega powstawaniu pecherzy na powierzchni zapraw podtogowych

- polepsza rozlewnos¢ zapraw podtogowych

- paroprzepuszczalny

2.2. Plytki ceramiczne podtogowe o wymiarach 60x60 cm lub innym zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego (zakaz uzywania gresu technicznego)

- Ptytki typu gres niepolerowane antyposlizgowe (klase dostosowac do rodzaju pomieszczenia) R9-
R11 (DIN), zmywalne,

- Odpornos¢ na Scieranie wg normy PN-EN ISO 10545-7 (PEl) V klasa $cieralnosci w ciggach
komunikacyjnych i pomieszczeniach

- Nasigkliwos$é wodna Eb [%] < 0,5 EN14411:2012

- Wytrzymatosé na zginanie [N/mm2] minimum 35 EN14411:2012

- Odpornos¢ chemiczna na kwasy i zasady o niskim stezeniu Klasa LA(V) EN14411:2012

- Odpornos¢ chemiczna na kwasy i zasady o wysokim stezeniu Klasa HA(V) EN14411:2012

- Odpornos¢ na srodki domowego uzytku i dodatki do wody basenowej Klasa A(V) EN14411:2012

2.3. Kleje, fugi

- fugi odporne na dziatanie srodkéw chemicznych, kwaséw, zasad

- kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢c wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych (elastyczna zaprawa klejgca wzmocniona
widknami)

- zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych, norm,

- silikony i akryle do finalnego wykonczenia.

2.4. Zaprawa do uktadania ptyt kamiennych

Gotowa mieszanka do mocowania ptyt z kamieni

Dane techniczne

Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami polimerowymi

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,35 kg/dm3

Czas otwarty(wg normy PN-EN 12004): przyczepnos¢ - 0,5 MPa

Sptyw(wg normy PN-EN 12004): - 0,5 mm

Spoinowanie: po 16 godz.

Przyczepnosé (wg normy PN-EN 12004):

- poczatkowa: - 0,5 MPa

- po zanurzeniu w wodzie: - 0,5 MPa



- po starzeniu termicznym: - 0,5 MPa

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: - 0,5 MPa

Odpornosé na temperature: od -30°C do +70°C

2.5. Jastrych cementowy, fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania podkfadéw
cementowych podfogowych, obrdébki recznej lub maszynowej. Produkt moze byé stosowany na
wszystkich podtozach mineralnych, do wykonywania jastrychdw zespolonych i niezwigzanych z podtozem,
ptywajacych oraz ogrzewanych. Maksymalna wielkos¢ ziarna: 4 mm, wytrzymatos¢ na Sciskanie (28 dni): >
20,0 N/mm2, wytrzymato$é na zginanie (28 dni): > 5,0 N/mm2, zalecana grubos$¢ warstwy: 12- 80 mm

2.6. Samopoziomujacy podktad, do 2- 10 mm, w postaci suchej mieszanki cementu portlandzkiego,
wypetniaczy kwarcowych i dodatkéw modyfikujgcych.

Gesto$é nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,2 kg/dm3

Gestosé objeto$ciowa masy (po wymieszaniu) ok. 2,1 kg/dm3

Gesto$¢ w stanie suchym (po zwigzaniu) ok. 1,9 kg/dm?

Min/max grubos$¢ wylewki 2mm /10 mm

Maksymalna srednica kruszywa 0,8 mm

Zmiany liniowe < 0,06 %

Temperatura przygotowania masy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5 °Cdo +25 °C
Wchodzenie na podktad po ok. 10 godzinach

Wykonanie oktadzin ceramicznych i kamiennych po ok. 3 dniach*

Wykonanie oktadzin dywanowych, PVC, linoleum po ok. 7 dniach*

* Czasy rekomendowane dla warunkéw aplikacji w temp ok. 20 °C i 55-60% wilgotnosci.

2.7. Samopoziomujacy podkiad, 5-30 mm, cementowy, do uktadania recznego. szybko wigzacy podktad
pod lekkie, srednie i duze obcigzenia. Wyréb dostarczany jest w formie suchej mieszanki, gotowej do
uzycia po wymieszaniu z wodg

Najwazniejsze wtasciwosci:

- szybko twardniejgcy

- szybki w wykonaniu

- ruch pieszy po 2-4 godzinach

- paroprzepuszczalny

- bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza

2.8. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania utozenia wyktadzin to:
- progowe drzwiowe listwy wykonczeniowe,

- tasma dwustronnie klejaca,



- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wyktadzin dywanowych.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

Przedmiot zamodwienia nalezy wykonaé z zastosowaniem materiatéw i urzadzen okreslonych w
przedmiarze robot. Uzyte w specyfikacji technicznej, przedmiarach robot nazwy wyrobdw i elementéw,
ktére wskazujg lub mogtyby kojarzy¢ sie z producentem lub firmg nie majg na celu preferowania wyrobu
lub materiatéw danego producenta, lecz wskazanie na wyrdb, materiat lub element, ktéry powinien

posiadac cechy — parametry techniczne.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢

wykonywanych robét.

4. TRANSPORT MATERIALOW

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich s$rodkow transportu, jaki nie wptynie
niekorzystnie na stan i jakos$¢ transportowanych materiatow

Wyktadziny oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, w temperaturze 5-259C. Nalezy je ochroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych. Kleje zachowujg trwatos¢ przez okres do 6 miesiecy.

4.1. Sktadowanie materiatow

Wyktadziny, panele, ptytki oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny byé sktadowane w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, w temperaturze 5-252C. Nalezy je ochroni¢ przed bezposrednim

dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowujg trwatos¢ przez okres do 6 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

5.2. Zasady prowadzenia robot

Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.3. Warunki przystgpienia do roboét



Do wykonywania posadzek z wyktadziny mozna przystgpi¢ po zakonczeniu wszystkich robdt budowlanych
stanu surowego i robét wykonczeniowych oraz po zakonczeniu wszystkich robdt instalacyjnych facznie z
przeprowadzeniem proéb cisnieniowych.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno mieé powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne pozioma.

Podioze sprawdzane dwumetrowa tatg, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinno wykazywad
przeswitdw wiekszych niz 2 mm. Odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny nie powinny przekraczac
2 mm na m. Podtoze musi byé state, suche i czyste. Istniejgce na podtozu nieréwnosci, wyréwnac przy
uzyciu mas samopoziomujacych. Przed przystgpieniem do uktadania mas samopoziomujgcych i wyktadziny
podtoze nalezy starannie oczyscic i odkurzy¢.

5.5. Podtoza pod posadzki

Podtoza pod posadzki moze stanowic beton lub gtadZz cementowa.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa. Zaprawa cementowa powinna miec¢ konsystencje gestg ( 1- 4 cm zanurzenia
stozka pomiarowego).

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Mieszanka cementowa niezwiocznie po zakonczeniu mieszania powinna by¢ roztozona miedzy listwy
kierunkowe o wysokosci réwnej grubosci podktadu.

Powierzchnia musi by¢ wyréwnana i zatarta lub, w zaleznosci od potrzeb, wygtadzona, bez rakdw, peknieé
i ubytkdéw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na
catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowe;j.

W s$wiezym podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe, przez naciecie ( np. paca
stalowg ) na gtebokosci 1/3 — 1/2 grubosci podktadu, o rozstawie nie przekraczajgcym 6 m, a w
korytarzach 2 — 2,5 — krotnosci szerokosci. Szczeliny przeciwskurczowe muszg dzieli¢ podktad na pola o
powierzchni nie wiekszej niz 36 m2. Szczeliny dylatacyjne powinny byé wykonane w miejscach przebiegu
dylatacji konstrukcji i w liniach oddzielajgcych fragmenty powierzchni réznigcych sie wymiarami i
ksztattami.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdét fundamentéw pod maszyny,

stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wykfadzin. Szczegdtowe informacje o ukfadzie



warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i
innych elementow.

Temperatura powietrza podczas wykonywania podktadéw oraz przez co najmniej 3 dni po wykonaniu nie
powinna by¢ nizsza niz 52C. Przez pierwsze co najmniej 7 dni podkfad nalezy utrzymywaé w stanie
wilgotnym ( np. przykryty folig lub spryskiwany wodg ) i chroni¢ przed szkodliwymi wptywami ( np. duza
réznicg temperatury) , aby skurcz byt mozliwie maty. W tym czasie podktad powinien byé wytgczony z
ruchu. Do zapraw uzywanych do wykonywania podktadéw nie mozna dodawaé wapna. Dla poprawienia
jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknieé skurczowych zaleca sie zbrojenie podktaddéw betonowych
stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wtdknem
polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z paneli ma zastosowanie bezposrednio pod oktadzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie
sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta.

Wymagania podstawowe:

- podtoze betonowe powinno byé wykonane zgodnie z ST,

- podtoze powinno by¢ oddzielone od pionowych statych elementéw budynku.

- temperatura powietrza przy wykonywaniu podtoza oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna
byé nizsza niz 5°C.

5.6. Wykonanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do klejenia ptytek zaleca sie roztozenie ich na posadzce na sucho, a nastepnie
oczyszczenie podkfadu z kurzu i zanieczyszczen. Po przygotowaniu zaprawy, nalezy ja naniesé¢ na podkfad
przy pomocy stalowej pacy zebatej. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w
zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek.

Przy przyklejaniu ptytek zastosowac krzyzyki dystansowe, w celu uzyskania spoiny o szerokosci 3 —5 mm.
Fugowanie moze nastgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od zakoriczenia przyklejania ptytek. Spoiny
majg przebiega¢ prostoliniowo. W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢
wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkami szczeliny dylatacyjne powinny
przebiegaé w linii wododziatu.

Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Przed catkowitym stwardnieniem kleju
ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek
nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw
instalacyjnych. W pomieszczeniach, w ktérych nie wykonuje sie ceramicznych oktadzin $cian, posadzki

nalezy wykonczy¢ przy Scianach cokotami z ptytek gresowych, o wysokosci ok. 10 cm.



Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawg nalezy usuwaé niezwtocznie, w czasie
uktadania ptytek.

Warstwy posadzek wykonaé¢ w relacji do istniejgcych posadzek sgsiednich pomieszczen, aby nie byto
uskokdéw w progach drzwi.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenia ptytek. Doktadny czas
powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie
wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny paca
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i

ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne".

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.

6.2.1. Kontrola posadzki z ptytek ceramicznych i gresu

Kontrola powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci barwy lub wzoru,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocg 2- metrowej taty w dwdch
réznych kierunkach i w dowolnym miejscu,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
dtugosci i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

— sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni posadzki o wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ spoiny suwmiarky z
doktadnoscig do 0,5 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw, osadzenia wpustéw itp.

— sprawdzenie przylegania posadzki do podktadu.

6.2.2. Kontrola posadzki z paneli drewnopodobnych i wyktadziny PCW

Kontrola powinna obejmowac:



— sprawdzenie wszystkich faz prac przy wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki.

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci barwy lub wzoru,
przylegania paneli i wyktadziny do podtoza, nie powinna mie¢ zadnych deformaciji (sfatdowan, pecherzy);
— sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocy 2- metrowej taty w dwéch
réznych kierunkach i w dowolnym miejscu, dopuszczalne nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 5 mm,

— sprawdzenie szeroko$¢ i rozmieszczenie spoin — spoiny powinny przebiega¢ w liniach prostych,
odchylenie spoin max. Imm/ m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci, szeroko$¢ spoin max. 0,5 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw, osadzenia wpustéw itp.

— sprawdzenie zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta jak rowniez gatunek dostarczonych
wyktadzin (gatunek 1).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe robdt zwigzane z robotami posadzkowymi wg przedmiaru robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Roboty uznaje sie za zgodne z przedmiarem, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, posadzka z wykfadziny nie powinna by¢
odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z rozwigzan:

- Ptytki, panele, wyktadzine poprawié¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci ptytek, paneli,
wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,

- w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usungc ptytki, panele i wyktadzine ponownie
wykonad.

8.2. Odbior posadzek

Odbiér nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktdrego przedmiot okresla
przedmiar a takze dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane sg uzgodnione zmiany dokonane

podczas prac. Zgodnos¢ wykonania wykfadzin stwierdza sie na podstawie pordwnania wynikéw badan



kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.
Wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:

wyglagdu zewnetrznego przez ocene wzrokowa

prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

potgczenia posadzki z podtozem

wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych

Odbidr gotowych posadzek powinien byé potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

- ocene wynikéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

- ocene wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

- ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Odbidr korncowy robét podtogowych powinien obejmowad:

- ocene zgodnosci wyglagdu wykonane] podtogi z zatozeniami Zamawiajgcego,

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
Dopuszczalne tolerancje:

1. odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm
na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia,

2. przeswit pomiedzy dwumetrowa tata przytozong w dowolnym miejscu nie moze by¢ wiekszy niz 5
mm,

3. odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej dtugosci

spoiny w pomieszczeniu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Ptatnosc
zgodnie z dokumentami umownymi.

9.1. Cena i szczeg6towy zakres robot wykonania robét obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— zakup materiatdw i ich transport na miejsce wbudowania

— transport wewnetrzny materiatéw

— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,



— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— utozenie posadzek

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatoéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw

— wykonanie prac pielegnacyjnych

W cenie ryczattowej nalezy uja¢ wszelkie roboty zasadnicze wynikajace z ST oraz wszystkie roboty
pomocnicze.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami
(chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardéw).

10.2. Przepisy zwigzane

1. PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku
winylu.

2. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

4. PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

5. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

6. PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.

7. PN-EN 649 Elastyczne pokrycia podtogowe- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z

polichlorku winylu) — Wymagania

8. PN-EN 660-1 Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznaczenie odpornosci na $cieranie- Czes¢ 1: Metoda
Stuttgart.

9. PN-EN 13813 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania- Materiaty - Wfasciwosci i
wymagania.

10. PN-EN 14259 Kleje do wyktadzin podtogowych - Wymagania uzytkowe mechaniczne i elektryczne

11. PN-ISO 6707-1:1994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne

12. PN-76/8841-21 Posadzki z wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-07.00
ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
Kod CPV 45421000-4
1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru i
montazu stolarki okiennej i drzwiowej zwigzanej remontem lokalu mieszkalnego w Biatogardzie przy ul.
Kardynata Stefana Wyszynskiego 16a/9
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

a) obsadzenie oscieznic stalowych statych i regulowanych

b) montaz skrzydet drzwiowych petnych jednoskrzydtowe fabrycznie wykonczone wraz z kompletem
okué, skrzydta do pomieszczen sanitarnych wyposazy¢ w otwory lub kratki wentylacyjne

c) montaz drzwi zewnetrznych

d) montaz drzwi wewnetrznych

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z przedmiarem, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie

stosowane wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne".

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne"

2.2. Wbudowac stolarke kompletna wykorczong wraz z okuciami.

Profile powinny posiada¢ pozytywng opinie (atest) pod wzgledem zdrowotnym, wydany przez Pafistwowy
Zaktad Higieny w Warszawie. Stolarka powinna by¢ dopuszczona do stosowania w obiektach budownictwa
uzytecznosci publicznej na podstawie dokumentdw zgodnego z przepisami ustawy z dnia 16 kwietnia 2004

r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 04.92.881).



2.3. Rodzaje materiatéw

a) drzwi wewnetrzne i zewnetrzne

b) oscieznice drewniane

c) inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt montazowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.3.1. Drzwi zewnetrzne drewniane z naswietleniem. Wartosci wspdtczynnika przenikania ciepta U wg
obowigzujgcych wytycznych

2.3.2. Drzwi wewnetrzne (kolor do ustalenia z Zamawiajgcym)

= Drzwi ptycinowe wewnetrzne z ramiakiem drewnianym i wypetnieniem ptytami drewnopodobnymi
(HDF, MDF, sklejka) z okleing wodoodporng (kolor do uzgodnienia z uzytkownikiem). Drzwi fabrycznie
wykonczone.

= Konstrukcja skrzydta drzwiowego:

- ramiak z drewna iglastego litego lub klejonego;

- wypetnienie skrzydta — ptyta widrowa otworowana

- wypetnienie ramiaka — ptyty drewnopodobne (HDF, MDF, sklejka );

= Pokrycie skrzydta okleing CPL lub HPL o grubosci 0,7 mm

= Skrzydto wyposazone w otwory lub podciecia wentylacyjne spetniajgc wymogi normowe,
przystosowane do skrocenia — do 30 mm;

= QOkucia systemowe: klamka z szyldem, zamek, numeracja itp.

2.3.3. Oscieznice do pomieszczen (kolor do ustalenia z Zamawiajacym)

= (Qscieznica stata metalowa katowa o szerokosci profilu min 100 mm wykonana z blachy stalowe;j
dwustronnie ocynkowanej o grubosci min 1,5 mm, wyposazona w trzy zawiasy czopowe standard,
uszczelke gumowg obwiedniowg, szes¢ dybli montazowych, lakierowana proszkowo farbami proszkowymi
poliestrowymi.

2.3.4. Oscieznice w pomieszczeniach sanitarnych stalowe regulowane opaskowe (kolor do ustalenia z
Zamawiajgcym)

= (Qscieznica regulowana obejmujgca wykonana z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 1,5 mm.
Szerokos$¢ dostosowana do grubosci S$cianki. Malowana farbami proszkowymi poliestrowymi.
Wyposazona w trzy zawiasy, uszczelka gumowa na obwodzie oScieznicy.

2.3.5. Okucia budowlane:

= Kazdy wyrdéb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,

zabezpieczajace i uchwytowo — ostonowe.



= QOkucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panistwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki okiennej
wyposazone w okucia, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.3.6. Uszczelki.

Uszczelki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie, zgodnie z przepisami ustawy o
wyrobach budowlanych. Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju Sciany (monolityczna,
warstwowa) oraz rodzaju stolarki i sposobu ich mocowania.

2.3.7. Inne wyroby i materiaty

Przy montazu wyrobdw stolarki stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

= elementy mocujgce w osciezu:

- kotki rozporowe (dybie),

- kotwy,

- Sruby, wkrety,

= elementy podporowe i dystansowe:

- klocki, belki drewniane,

- podktadki, kagtowniki stalowe,

= elementy wykonczeniowe:

- listwy maskujace,

- katowniki, profile.

Stosowane materialy i wyroby inne powinny by¢é zgodne z rozwigzaniami przyjetymi
w specyfikacji, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia
(wytyczne) producenta okien.

2.3.8. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywac w magazynach zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby gotowe nalezy uktadaé¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od

czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne"

3.2. Sprzetinarzedzia do montazu stolarki

Montaz stolarki nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Przy montazu wyrobdéw stolarskich nalezy wykorzystywaé¢ odpowiednie narzedzia, elektronarzedzia i

sprzet do:



a) sprawdzania wymiardw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otwordw oraz ustawienia i zamocowania okien w osciezach,

c) transportu technologicznego wyrobdw,

d) wykonywanie montazu na wysokosci wymagajgcej uzycia rusztowan.

e)

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

4.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace srodkow transportu

Wyroby i materiaty do montazu stolarki drzwiowej mogg by¢ przewozone jednostkami samochodowymi,
kolejowymi i wodnymi.

Wymagania dotyczgce Srodkdw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania stolarki drzwiowej w
srodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi
(zaleceniami) producenta.

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane
norma. Okucia niezamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub
utrata statecznosci.

Warunki transportu pozostatych wyrobow i materiatéow powinny by¢ zgodne
z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobdéw i wytycznymi (zaleceniami)

producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Przygotowanie oscieiy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegad
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakdw osadzonych w osciezu. OScieznice nalezy zabezpieczy¢
przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy osScieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu

Swiadectwem ITB.



Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku
bram bez oscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w osciezu.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Wartos$¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oscieznica -1 -1

5.2.2. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna miec¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, S$ladéw pedzla, rys
i odpryskéw. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji

szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli, jakosci robét podano w ST ,, Wymagania ogdélne"

6.2. Badania przed przystgpieniem do montazu

Przed przystgpieniem do montazu nalezy oceni¢ stan $cian i przygotowania osciezy do robdt
montazowych oraz wykona¢ badania wyrobdéw i materiatéw wykorzystywanych w tych robotach.

6.2.1. Odbidr robdt poprzedzajgcych wykonanie montazu okien, przed przystgpieniem do montazu
nalezy sprawdzié¢:

- prawidtowos¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegdtowg specyfikacjg techniczng,

- rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowos¢ wykonania i stan wykonczenia
(otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi),

- zgodnos¢ wymiaréw otworéw z wymiarami z natury,

- mozliwos¢  zabezpieczenia  prawidtowego  luzu na obwodzie pomiedzy  oSciezem
a oscieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegdtowych
specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy a
takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

6.2.2. Badania materiatow i wyrobow

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:



- zgodnos$¢ okien oraz obrébek z aprobatg techniczng Ilub indywidualng dokumentacja
w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

- zgodnos¢ okien oraz obrdbek z niniejszg specyfikacjg techniczng,

- w protokole przyjecia materiatdw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdéw uzywanych w
robotach montazowych,

- stan opakowan (oryginalno$é¢, szczelno$¢) oraz sposéb  przechowywania  wyrobow
i terminy przydatnosci materiatdw uszczelniajgcych.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdét montazowych z
przedmiarem, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw.
Badania te w szczegdlnosci powinny polegac¢ na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:

- podparcia progu oscieznicy,

- zamocowania mechanicznego okna na catym obwodzie oscieznicy (zachowania odstepdw miedzy
tacznikami mechanicznymi),

- izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na
wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

- uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdlnym
uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatow uszczelniajgcych
i przestrzegania zalecen technologicznych,

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce montazu w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z specyfikacjg techniczng (szczegdtowq) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych wykonanie montazu,

- jakosci robdt montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wbudowania okien, wedtug pkt. 5. Warunkéw technicznych wykonania i
odbioru robdt budowlanych. Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi

balkonowych", wydanie ITB - 2006 rok:



- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja - powinno byé przeprowadzone przez pordwnanie
wykonanych robét z specyfikacja techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji
powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz
pomiaréw dtugosci i wysokosci,

- sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu - odchylenie od pionu i poziomu przy diugosci elementu
do 3 m nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m,

- sprawdzenie rdznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet - rdznica diugosci przekatnych nie
powinna by¢ wieksza od 2 mm przy dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

- sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania - otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno
odbywac¢ sie ptynnie i bez zahamowan, skrzydto nie powinno pod wtasnym ciezarem samoczynnie
zamykac sie lub otwieraé,

- sprawdzenie szczelnosci - zamkniete skrzydto powinno przylegaé rownomiernie do osScieznicy
zapewniajgc szczelno$¢ miedzy tymi elementami,

- sprawdzenie prawidtowosci regulacji okué.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,, Wymagania ogdlne"

8.2. Odbior elementéw i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokona¢ odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementéw budynku, do ktérych mocowane beda elementy okien.

Dostarczone na budowe elementy okien powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy i
zgodnosci poszczegdlnych elementéw z dokumentacjg i ST. Do kazdej partii dostarczonych elementdw i
akcesoriow powinno by¢ dofaczone przez producenta zaswiadczenie, o jakosci stwierdzajace, ze
odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8.3. Odbidr konncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

= atestacje dostarczonych elementow,

= zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych,

= sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

= sprawdzenie prawidtowosci mocowan, izolacji, obrobek

= wyposazenie dodatkowe, okucia itd.



Nalezy zwréci¢ uwage na wtasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robdt podano w ST ,, Wymagania ogdlne"
10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

- PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

- PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania

- PN-B-05000:1996 Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana - Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.

- PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana - Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.

- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Terminologia.

- PN-EN 771-1+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementdw murowanych - Czes¢ 1: Elementy
murowane ceramiczne

- PN-EN 1627:2012 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje - Odpornos¢ na wtamanie. Wymagania
i klasyfikacja

- PN—EN 12209:2016-04 Okucia budowlane - Zamki mechaniczne wraz z zaczepami - Wymagania i
metody badan

- PN-EN 12320:2013-04 Okucia budowlane - Ktédki wraz z osprzetem - Wymagania i metody badanl

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-08.00
ROBOTY MALARSKIE
Kod CPV 45442100-8

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdot malarskich zwigzanych remontem lokalu mieszkalnego w Biatogardzie ul. Kardynata Stefana
Wyszynskiego 16a/9

1.2. Zakres stosowania SST



Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
a) gruntowanie podtozy preparatami gruntujgcymi
b) dwukrotne malowanie farbami lateksowymi (kolor do ustalenia z Zamawiajgcym)
powierzchni wewnetrznych
c) prace zabezpieczajgce
1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z przedmiarem
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane

wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne", pkt. 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogdlne".
2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robét malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Farba lateksowa do wnetrz
e Farba przeznaczona do dekoracyjnego malowania $cian i sufitow z zapraw cementowych,
cementowo- wapiennych, wapiennych, gipsowych, ptyt gipsowo- kartonowych,
drewnianych i z materiatéw drewnopochodnych wewnatrz pomieszczen. Daje matowe i w
petni pozwalajace "oddychac $cianom" powtoki. Nie powoduje podraznien, jest przyjazna
dla alergikéw oraz oséb szczegdlnie wrazliwych.
e Witasciwosci wyrobu:
- potysk wg PN EN 13300 mat
- odpornos¢ na szorowanie: wg PN-EN 13300 — klasa 1
2.2.2. Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:
e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
e JSrodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczer podtoza, - srodki do likwidacji

zaciekow i wykwitow,



e kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza. Wszystkie ww. materiaty muszg mieé wtasnosci
techniczne okres$lone przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich
aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom

normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda
pitna.

Niedozwolone jest uzycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wadd

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.4. Srodki gruntujace

Grunt akrylowy przeznaczony do gruntowania i wzmacniania porowatych, mocno chtonnych
podtozy mineralnych takich jak tynki cementowe i cementowo-wapienne, beton oraz
cienkowarstwowe tynki mineralne bedace ostateczng warstwg w systemach ocieplen,
stosowany pod fasadowe farby akrylowe lub do jej rozcieficzania, gteboko wnika w podtoze,
wyréwnuje jego chtonnos$é, zwieksza przyczepnos¢ farby nawierzchniowej, ogranicza wnikanie
wody w podtoze i zabezpiecza przed powstawaniem przebarwien.

Fluaty — cynkowy lub magnezowy — majgce postac krysztatkdw barwy zéttej do jasnobrunatnej,

o zawartosci uwodnionego fluorokrzemianu cynku lub magnezu nie mniej niz 92% w robotach

malarskich powinny by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 15 -20% do neutralizacji

alkalicznego podtoza przed wykonaniem powtoki malarskiej.

Mydto szare, stosowane do gruntowania podifoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci,

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3 -:- 5%. Atun glinowo — potasowy

powinien by¢ stosowany w postaci roztworu 2% mydta szarego w wodzie w stosunku 1:2.

Do gruntowania mozna stosowaé rowniez farby olejne lub syntetyczne do gruntowania.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne"
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowaé:
- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, pedzle i watki,
- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji

sktadnikow farb,



- watki, pedzle

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatdw do robdét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkdéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposdb
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane
jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzagdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywaé samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST ,, Wymagania ogdlne"
5.2. Warunki przystgpienia do robét malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatéw.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty montaz)
oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe, utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka
nie zostata wykorczona fabrycznie. Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po: wykonaniu tzw.
biatego montazu,

- ufozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza wilgotnosc
Lp. Rodzaj farby podfoza, w %

masy




Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcieiczalnych wodg

Iy

Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w

postaci suchych mieszanek rozcieficzalnych wodg lub w postacile
ciektej
Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

5.3.1.

5.3.2.
5.3.3.

5.3.4.

5.3.5.

Tynki zwykte

a) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegétowej
specyfikacji technicznej dla robét tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkédw powinny by¢
usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitéw solnych).

b) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéw oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia
tynkédw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta wyrobéow
malarskich.

c) Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

d) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych
zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktéra
wydano aprobate techniczna.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata
techniczna.

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mieé wilgotno$é¢ nie wiekszg niz 4% oraz

powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdéw, rdzy i innych zanieczyszczen.




5.3.6.

Wkrety mocujgce nie powinny wystawa¢ poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie.
Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,

pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robdt malarskich

5.4.1.

5.4.2.

Warunki ogdlne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie
nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzié z
daleka od otwartych Zrdédet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i moggcych
by¢ zrodtem pozaru. Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonié przez zabrudzeniem farbami.

Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w
pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje

wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

5.5.1.

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych.

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sSladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f)  bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.



5.5.2.

5.5.3.

Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego

podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz
farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodga

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitdw i sladow pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podtoza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakierow powinny:

a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta,

b) nie mie¢ $ladoéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegac do podtoza,

d) miec odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) miec odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt malarskich

Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw,

ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w
nastepujgcych terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,



- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podfoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu

wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

- muréw ceglanych i kamiennych - zgodnos$¢ wykonania z przedmiarem, doktadnos¢
wykonania zgodnie ze szczegbtowg specyfikacjg techniczng robdt murowych, wypetnienie
spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

- podtozy betonowych - doktadnos¢ i zgodnos¢ wykonania z przedmiarem oraz szczegdtowq
specyfikacjg techniczng robdt betonowych, czystosé powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wilgotno$é podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

- tynkédw zwyktych i pocienionych - réwnos¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan okreslonych w szczegdtowej specyfikacji technicznej robdt tynkowych, czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych,
wilgotnos¢ tynku, podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystosc
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,

- ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotnosé, wyglad i czystos¢
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie
wkretéw,

- elementéw metalowych - czystos¢ powierzchni.

Dokfadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegdtowej specyfikacji

technicznej robét murowych.

Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczegdtowej

specyfikacji technicznej robot tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym

Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniac przez przetarcie

powierzchni suchg, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy

uzywacé czystej szmatki. Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich
przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobraé prébke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢
metodg suszarkowo-wagowg. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy

i akceptowane przez inspektora nadzoru.



6.2.2. Badania materiatéw
Farby i sSrodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w
pkt. 2.2.1.-2.2.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
- czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobdow uzywanych w robotach malarskich,
- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowié
jednorodna w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych wida¢:
a) w przypadku farb ciektych:
« skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
» grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
+ kozuch,
« $lady plesni,
« trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,
« nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
» obce wtracenia,

 zapach gnilny,

6.3. Badania w czasie robét
Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich z
wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentdéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powtok malarskich.
6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robdt malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z przedmiarem, specyfikacjg techniczng (szczegétowy) wraz z wprowadzonymi

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,



jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace

wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakoriczenia ich

wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci

wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle

rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i

potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej

powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke

nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé za dobrg, jezeli
zaden z kwadracikéow nie wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN ISO

2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg

namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomocg

miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na

szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata

jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.



7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robét malarskich — zgodnie z przedmiarem robdt

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogélne"

9.  SPOSOB ODBIORU ROBOT

9.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne".

10. ROZLICZENIE ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robdét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

11. DOKUMENTY ODNIESIENIA

11.1. Normy
- PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw-Wymagania i badania,
- PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery - Metoda siatki nacig¢,
- PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity — Klasyfikacja,
- PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe,
- PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe,
- PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe,
- PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewnatrz,
- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe,
- PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw,
- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz,
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséow produkcji
betonu.

11.2. Inne dokumenty i instrukcje
- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych - Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja - 2005 rok,
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B - Roboty

wykoniczeniowe, zeszyt 4 ,, Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne", wydanie ITB - 2003 rok,



- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady -

1990 rok.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-09.00
ROBOTY INSTALACIJI SANITARNYCH
Kod CPV 45330000-9
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot instalacji sanitarnych zwigzanych z remontem lokalu mieszkalnego w Biatogardzie przy ul. Kardynata
Stefana Wyszynskiego 16a/9
1.2. Zakres stosowania
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Specyfikacja dotyczy wykonania prac instalacji sanitarnych. W zakres robét wchodzi:
1. Natryski bez kabin, z odwodnieniem liniowym, z zastonami/kurtynami na karniszach
rurowych ze st. nierdzewnej,
2. Deski sedesowe wolno opadajace,
3. Bateria umywalkowe i natryskowe czasowe, wandaloodporne z gwarancjg 10 lat,
4. Montaz umywalek na stelazach, wpusty z kotnierzem izolacyjnym do potgczenia z izolacja
posadzki,
1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnos¢ z

przedmiarem, ST i poleceniami Inspektora.



Prace projektowe nalezy realizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi Warunkami Technicznymi i
Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i
higieny pracy Dz.U. z 2003 Nr 169 poz. 1650 oraz pozostatymi wigzgcymi aktami i normami.

Zamawiajgcy dopuszcza zmiane lokalizacji przyboréw sanitarnych w sanitariatach, pod warunkiem
uzyskania akceptacji Zamawiajgcego, dotrzymania aktualnie obowigzujgcych przepiséw i norm, nie
zmniejszajac ilosci przyboréw, na etapie opracowywania projektéw wykonawczych instalacji wod-kan.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00
,Wymagania ogdlne"

Przy wykonywaniu robdt nalezy stosowa¢ materiaty uzgodnione z Zamawiajgcym.

Uzyte materiaty powinny odpowiadac¢ Polskim Normom i mieé¢ wymagane atesty, certyfikaty lub
Swiadectwa zgodnosci dopuszczajgce do stosowania w budownictwie mieszkaniowym i powinny
odpowiadac jakosciowo cenie zaproponowanej w przyjetej ofercie wykonawcy.

2.2. Odbidr materiatéw na budowie
— sprawdzenie zgodnosci dostawy ze specyfikacjg techniczng i merytoryczng zamowienia,
— sprawdzenie jakosci i stanu technicznego materiatéw wchodzacych w sktad dostawy w oparciu o
ogledziny zewnetrzne (czy nie ma uszkodzen, wgniecen, obic itd.) i pomiary wstepne,
— sprawdzenie certyfikatéw, D.T.R. i innych dokumentdw, ktére winien dostarczy¢ producent
materiatow i urzadzen.
2.3. Sktadowanie materiatéw

Wyroby miedziane walcowane nalezy sktadowac posegregowane wg rodzajéw i wymiardéw, na
regatach, stojakach itp. W pomieszczeniach zamknietych. Kotnierze, ptyty i uszczelki sktadowac nalezy w
pomieszczeniach zamknietych i w miejscach suchych i nie narazonych na wptyw wysokiej temperatury.
Uszczelki nalezy sktadowaé na regatach lub wieszakach. Uszczelnienia sznurowe, konopne i tasmowe
sktadowac nalezy w skrzyniach drewnianych w pomieszczeniach suchych i zamknietych. Armatura
powinna by¢ sktadowana w magazynach zamknietych, suchych w opakowaniu fabrycznym, na regatach
pouktadana w zaleznosci od typu i Srednicy. Przyrzady kontrolno — pomiarowe nalezy sktadowac na
regatach w pomieszczeniach zamknietych i opakowaniach fabrycznych.

2.4. Podstawowe materiaty

2.4.1. Odwodnienia liniowe jako monolit ze stali nierdzewnej (brak elementéw ruchomych, brak
uszczelek na potaczeniu kanatu), ruszty nierdzewne

2.4.2. Zestaw WC na stelazu podtynkowy biaty typu Koto Nova Pro z deska sedesowg bezkotnierzowy,

2.4.3. Umywalki biate o szer. min 55 cm z syfonem gruszkowym biatym z PVC typu Koto Nova, z

potpostumentem,



2.4.4. Baterie umywalkowe stojgce o $r. nominalnej 15 mm czasowe wandaloodporne z gwarancjg 10
lat

2.4.5. Baterie natryskowe podtynkowe czasowe wandaloodporne z gwarancjg 10 lat o $r. nominalnej 15
mm z gtowicami natryskowymi

2.4.6. lzolacja termiczna lzolacje cieptochronng rurociggdw nalezy wykonac z otulin termoizolacyjnych z

pianki polietylenowej grub. :

Minimalna grubo$¢ izolacji cieplnej
L.p. Rodzaj przewodu lub komponentu
(materiat 0,035W/(m?K)

1 Srednica wewnetrzna do 22mm 20 mm
2 Srednica wewnetrzna od 22 do 35 mm 30 mm
3 Srednica wewnetrzna od 35 do 100mm Réwna sSrednicy wewnetrznej rury
4 Srednica wewnetrzna ponad 100mm 100mm
5 Przewody i armatura wg pozycji 1-4 | %> wymagan z pozycjil—4

przechodzace przez sciany Ilub stropy,

skrzyzowania przewodéw
6 Przewody ogrzewan centralnych wg pozycji 1 | % wymagan z pozycji 1 -4

— 4, utozone w komponentach budowlanych

miedzy ogrzewanymi  pomieszczeniami

réznych uzytkownikow
7 Przewody wg pozycji 6 utozone w podtodze 6 mm

Otuliny musza posiadaé¢ aprobate techniczng o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie,
wydang przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

2.4.7. Rury spiro

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduja

niekorzystnego wptywu na jakos¢é materiatow i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla srodowiska.



Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy oraz bedzie on zgodny z normami i przepisami

dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"

Zatadunek i wytadunek rur, ksztattek, armatury i materiatdw pomocniczych powinien odbywac sie z
zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci uniemozliwiajacych uszkodzenie rur i materiatow jw. oraz z
uwzglednieniem witasciwych warunkdéw bezpieczenstwa pracy. Materiaty drobne winny by¢
transportowane w skrzyniach. Skrzynie nie mogg sie przesuwac¢ w trakcie transportu. Przy zatadunku i
wytadunku skrzyn nie nalezy zrzucaé. Nalezy tadowa¢ i wytadowywaé ostroznie bez wstrzgséw. Transport

materiatéw winien odbywac sie przy pomocy samochoddw krytych.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

Wykonawca winien przedstawic¢ inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie uwarunkowania lokalne zwigzane z wykonaniem robdt. Podstawowym
wymogiem w trakcie wykonawstwa jest zgodnos¢ z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt
budowlano - montazowych Tom Il — Instalacje Sanitarne i Przemystowe" wydanie - Arkady - 1988 r.
Ponadto przestrzegaé nalezy zgodnosci z Polskimi Normami obowigzujgcymi przepisami BHP i instrukcjami
montazu.

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy przygotowanie i zawiadomienie Zamawiajacego o przygotowaniu
prob szczelnosci a po pozytywnym ich odebraniu sporzadzenie protokotu odbioru z wykonanego remontu

potwierdzonego podpisem inspektora nadzoru.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-10.00
ROBOTY INSTALACII ELEKTRYCZNYCH
Kod CPV 45310000-3

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
instalacji elektrycznych i o$wietleniowych zwigzanych z remontem lokalu mieszkalnego w Biatogardzie

przy ul. Kardynata Stefana Wyszynskiego 16a/9



1.2. Zakres robét objetych ST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1
Zakres prac do wykonania:
e Montaz lamp oswietleniowych wraz z przerébkami oraz wymiang wigcznikdw i gniazdek
e Badania i pomiary
Zakup materiatéw do wykonania robot
e Transport materiatdw na miejsce wbudowania
e Skfadowanie materiatow
1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi Normami Technicznymi, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt oraz
Specyfikacjg ST -00.00. “Wymagania ogdlne” oraz aktualnymi katalogami i ,Przepisami Budowy Urzadzen
Elektrycznych” opracowanych przez Instytut Energetyki
1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ robdt z przedmiarem,
ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
zamawiajgcego.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Specyfikacji ST -00.00.” Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania robdt elektrycznych nalezy stosowac zgodnie z dokumentacja, opisem
technicznym i rysunkami. Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy
beda one potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakos¢ i whasciwosé.

Materiaty nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, suchych i oswietlonych z zachowaniem
specyficznych cech do typu i rodzaju materiatow.

Materiaty powinny posiadac¢ wtasnosci okreslone w specyfikacji, bagdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora Nadzoru.
Gtéwne materiaty to:

e Oprawy oswietleniowe stropowe, $cienne

e Inne niezbedne do wykonania zadania



2.1. Lampy sufitowe, panele LED
Kwadratowy panel LED wykonany jest z malowanych proszkowo profili aluminiowych z kloszem w
mlecznym kolorze, wykonany z wysokiej jakosci polimetakrylanu — PMMA.
Cechy charakterystyczne:
e stopien ochrony: w zaleznosci od przeznaczenia pomieszczenia
e mocy Swiatta dostosowana do wielkosci i rodzaju pomieszczenia
e klasa ochronnosci przed porazeniem elektrycznym: |
e zasilanie: napieciem sieciowym 230V/50Hz
e  zrédto Swiattfa: diody LED typu SMD
e elektroniczny uktad zasilajacy diody LED
e podziat Swiatta szerokostrumieniowy
e barwa swiatta (temperatura barwowa) do uzgodnienia z Zamawiajgcym

e zywotnoscig na poziomie okoto 50 000 godzin w normalnych warunkach uzytkowania

lub

Kompaktowa oprawa LED przeznaczona do montazu natynkowego. Wyposazona zostata w
energooszczedne panele LED i rGwnomiernie podswietlong opalizowang przestone. Oprawa wykonana
zostata z tworzywa sztucznego.

PARAMETRY TECHNICZNE

Moc nominalna [W]:25.00; 32.00; 44.00; 50.00;58.00;

Strumien swietlny oprawy [Im]*:2900 — 6800

Temperatura barwowa [K]:3000; 4000;

SDCM:< 3;

Klasa energetyczna:A+;

Materiat korpusu oprawy: ABS;

Materiat klosza: PS; PC;

Rodzaj klosza: OPAL

3. SPRZET
Do wykonania robdt bedgcych przedmiotem niniejszej ST stosowacd nastepujacy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, sprzet:
e elektronarzedzia reczne
e przyrzady pomiarowe do préb i badan po montazowych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.



4. TRANSPORT

Materiaty przewidziane do wykonania robdt mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Materialy nalezy zabezpieczy¢ w czasie transportu przed
przewréceniem oraz przesuwaniem. W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania
aparatury elektrycznej i urzadzen rozdzielczych nalezy przestrzega¢ zalecen wytwércéw, a w
szczegoblnosci: transportowane urzadzenia zabezpieczyé przed nadmiernymi drganiami i wstrzgsami oraz
przesuwaniem sie, aparature i urzadzenia ostroznie zatadowywaé i zdejmowac, nie narazajgc ich na
uderzenia, ubytki lub uszkodzenia powtok.

Srodki transportu przewidziane do stosowania:

- samochéd dostawczy do 0,9 T

Transport powinien by¢ przyjety zgodnie ze specyfikacjg, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Inspektora Nadzoru.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdét podano w ST -00.00. “Wymagania ogdlne” oraz
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano -Montazowych Tom V Instalacje
elektryczne.
5.2. Warunki podstawowe wykonania robét elektrycznych
5.2.1. Prace przygotowawcze

Wykonawca zrealizuje, przed przystgpieniem do robdt zasadniczych nastepujace prace

przygotowawcze:

dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego,
5.2.2. Potaczenie elektryczne przewodow

Powierzchnie stykajacych sie elementéw toréw pradowych oraz przektadek i podktadek metalowych,

przewodzgcych prad, nalezy doktadnie oczysci¢ i wygtadzi¢. Zanieczyszczone styki (zaciski aparatow,

przewody i pokryte powtoka metalowg ogniowa lub galwaniczng nalezy tylko zmywaé odczynnikami

chemicznymi i szlifowac pastg polerska.

powierzchnie zestykow nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg wazeling bezkwasowa.

potaczenia nalezy wykonad spawaniem, srubami lub w inny sposdb okreslony.

Sruby, nakretki i podkfadki stalowe powinny by¢ pokryte galwanicznie warstwg metaliczng
5.2.3. Préby po montazowe.

Po zakonczeniu robdt elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem Wykonawca zobowigzany jest do

przeprowadzenia tzw. préb po montazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci wykonanych robot

oraz z dokonaniem potrzebnych pomiardw i prébnym uruchomieniem poszczegélnych urzadzen.



5.3. Warunki szczegétowe wykonania roboét elektrycznych

5.3.1. Trasowanie:
Trasowanie nalezy wykona¢ uwzgledniajgc konstrukcje budynku oraz zapewniajgc bezkolizyjnosé z
innymi instalacjami. Trasa instalacyjna powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidiowej
konserwacji i remontéw. Wskazane jest, aby trasy przebiegaty w liniach poziomych i pionowych.

5.3.2. Kucie bruzd:
Bruzdy nalezy dostosowac do srednic przewododw z uwzglednieniem rodzaju i grubosci tynku. Zabrania
sie wykonywania bruzd w cienkich $cianach dziatowych w sposdb ostabiajacy ich konstrukcje. Przy
przejsciach z jednej strony Sciany na drugg lub ze Sciany na strop cata rura powinna by¢ pokryta
tynkiem. Przebicia przez $ciany nalezy wykonywaé w taki sposdb, aby korytka mozna byto wyginaé
tagodnymi tukami.

5.3.3. Przejscia przez Sciany i stropy:
Wszystkie przejscia obwoddw instalacji elektrycznych przez sciany, stropy itp. muszg by¢ chronione
przed uszkodzeniami. Przejscia nalezy wykonywa¢ w przepustach rurowych. PrzejScia miedzy
pomieszczeniami o réznych atmosferach powinny by¢ wykonane w sposéb szczelny, zapewniajacy nie
przedostawanie sie wyziewdw.

5.3.4. Montaz osprzetu i przewodow
Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé¢ do poditoza w sposdb trwaty zapewniajgcy mocne i
bezpieczne jego osadzenie.

5.3.5. tgczenie przewodow
W instalacjach elektrycznych wnetrzowych tgczenia przewoddw nalezy wykona¢ w sprzecie i osprzecie
instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowac potgczen skrecanych. W przypadku, gdy
odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich przytgczenie
do instalacji nie zostatlo opracowane w projekcie, sposdb przytgczenia nalezy uzgodni¢ z
kompetentnym przedstawicielem inwestora. Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢
narazone na naciggi i dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytgczaé przewody o rodzaju
wykonania, przekroju i w liczbie, do jakich zacisk ten jest przystosowany. W przypadku stosowania
zaciskéw, do ktorych przewody sg przytagczane za pomocg oczek, pomiedzy oczkiem a nakretka oraz
pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie podktadki metalowe, zabezpieczone przed korozjg w
sposéb umozliwiajgcy przeptyw pradu. Zdejmowanie izolacji i oczyszczanie przewoddw nie moze
powodowac uszkodzen mechanicznych. Konce przewoddw miedzianych z zytami wielodrutowymi
(linek) powinny by¢ zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami. Przewody teletechniczne nalezy

zarabiac wytacznie specjalistycznymi narzedziami.



6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne zasady kontroli, jakosci robét podano w ST WO.00.00. “Wymagania ogdlne”, oraz w

Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych Tom V Instalacje

elektryczne.

Sprawdzeniu podlega:

sprawdzenie prawidtowosci wykonania potgczenn metalicznych instalacji,
stanu powtok antykorozyjnych, jakosci montazu elementéw instalacji,
wynikdw pomiardw rezystancji uziemien,

protokotéw pomiardw elektrycznych

6.1. Kontrola jakosci materiatéw

Urzadzenia elektryczne oraz kable elektroenergetyczne i przewody powinny posiadaé atest fabryczny

lub swiadectwo jakos$ci wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbedne certyfikaty, gwarancje i DTR.

6.2. Kontrola i badania w trakcie robdét

>

V V V V V

>

zgodnosci z dokumentacjg i przepisami
poprawnego montazu

kompletnosci wyposazenia
poprawnosci oznaczenia

braku widocznych uszkodzen
nalezytego stanu izolacji

skutecznosci ochrony od porazen

6.3. Badania i pomiary po montazowe

Po zakoniczeniu robét nalezy wykonaé préby napieciowe i badania przewoddéw elektroenergetycznych

na rezystancje izolacji, zachowania ciggtosci zyt roboczych, skutecznosci ochrony od porazen. Wykonac

obowigzujgce badania rozdzielnic. Wyniki badan i pomiaréw nalezy podaé w protokotach.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji ST-00.00.” Wymagania ogdlne.”

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w Specyfikacji ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne.”

Jednostkg obmiaru jest: zgodnie z przedmiarem robdt

Przy odbiorze robét powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

>

YV V V V V

dokumentacja powykonawcza

dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw
protokoty czesciowych odbioréw robdt zanikajgcych i zakrytych
protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb po montazowych
protokoty pomiardéw i badan

Swiadectwa jakosci i dopuszczenia do eksploatacji urzagdzen i materiatéw



>

dokumentacja DTR zamontowanych urzadzen

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykonac zakres robét wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST.

Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuije:

>

YV V V

YV V V V

>
>

roboty pomiarowe, przygotowawcze,
przygotowanie podtfoza, uchwytoéw itp.,
montaz przepustéw,
zakup kompletu materiatdéw, urzadzen i wszystkich prefabrykatéw oraz transport na miejsce
wbudowania,
wykonanie robét montazowych,
wykonanie podtgczenia urzadzen,
zarobienie i przewodéw jedno- i wielozytowych,
wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protokotami
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami miedzy innymi:
- pomiary elektryczne obwodu
- pomiary skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej
- pomiary impedancji petli zwarciowej
proby pomontazowe, sprawdzenie dziatania poszczegdlnych urzadzen, o ile jest to mozliwe,
sprawdzenie funkcjonalnosci uktadéw,
wykonanie pomiaréw, odbiordw,

doprowadzenie terenu do stanu sprzed rozpoczecia roboét, prace porzadkowe.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub

odpowiednimi normami Krajow UE lub beneficjentdw Programu Phare w zakresie przyjetym przez polskie

ustawodawstwo.

9.1. Normy

PN-80/C-89205

Zmiany Bl 1/90 poz. 1. Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

PN-IEC 60364-1:2000

IDT IEC 60364-1:1992 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres,

przedmiot i wymagania podstawowe.

PN-IEC 60364-3:2000

IDT IEC 60364-3:1993

+ AMD1:1996 + AMD2:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalanie

ogolnych charakterystyk.



PN-IEC 60364-4-41:2000
IDT IEC 364-4-41:1992
+ AMD1:1996 + AMD2:1999

PN-E-04700:1998 Zmiany
PN-E-04700:1998/Az1:2000

PN-91/E-0510
IDT IEC 449:1973

PN-90/E-05029
IDT IEC 757:1983
PN-92/E-05031

IDT IEC 536:1976

PN-E-05032:1994
IDT IEC 1140:1992

PN-92/E-08106

IDT EN 60529:1991

IDT IEC 529:1989
PN-88/E-08501
Poprawki Bl 2/90 poz. 9.
Zmiany BI 5/92 poz. 22.
PN-93/N-50191

PN-IEC 61024-1

PN-IEC 61024-1-1
PN-IEC 61024-1-2

EQV IEC 50 (191):1990

IDT IEC 1200-52:1993

PN-E-01002:1997
PN-92/E-01200.03

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla

zapewnienia bezpieczeristwa. Ochrona przeciwporazeniowa.
Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach
elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania

pomontazowych badan odbiorczych

Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych w obiektach

budowlanych

Kod do oznaczania barw

Klasyfikacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych z punktu

widzenia ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym. Wspdlne

aspekty instalacji i urzadzen.

Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP)

Urzadzenia elektryczne. Tablice i znaki bezpieczeristwa.

Ochrona odgromowa w obiektach budowlanych.

Stownik terminologiczny elektryki. Niezawodnos$¢, jakosc
ustugi. PN-E-05033:1994

Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobdér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie

Stownik terminologiczny elektryki. Kable i przewody.



IDT IEC 617-3:1983

PN-91/E-04160.00
PN-90/E-05023
IDT IEC 446:1989

PN-70/E-79100

Zmiany Bl 9/71 poz.113

BI 6/75 poz. 56, Bl 5/76 poz. 45,
BI 11-12/77 poz. 96.

PN-87/E-90050

Zmiany Bl 1/90 poz. 1, BI 9/91 poz. 59.

Symbole graficzne stosowane w schematach. Przewody i
osprzet taczeniowy.

Przewody elektryczne. Metody badan. Postanowienia ogdlne.

Oznaczenia  identyfikacyjne  przewoddéw  elektrycznych

barwami lub cyframi.

Przewody elektryczne. Pakowanie, przechowywanie i

transport.

Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do

uktadania na state. Ogdélne wymagania i badania.



